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www.tapmatic.com WC’

Tapmatic star for kvalitet, tillforlitlighet och bra service.
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Sedan Tapmatic grundades 1952 har vi tillverkat gdngapparater av
hogsta kvalitet och effektivitet. Var fokusering pa gangapparater
och gangtapphallare, och vart engagemang inom forskning och
utveckling har lett till att vi beviljats mer an 30 patenter. Denna
investering inom innovation och kvalitet har gjort Tapmatic till ett
av varldens ledande tillverkare av gdngtapphallarverktyg.

Idag finns Tapmatic produkter tillgangliga via vara aterforsaljare i
mer an 40 lander.

Tapmatic Corporation ar ett ISO 9001 certifierat foretag. Detta
garanterar dig vart fortsatta atagande att erbjuda produkter av
hogsta kvalitet.

Kvalitet och ekonomisk effektivitet, innovation och tillforlitlighet ar
det som har gjort Tapmatic till ett av varldens mest erkanda namn
for gangning.

m || effectivity
tools

Vi ar inte bara gdngning!

Nu erbjuder Tapmatic aven ett komplett program markverktyg.
Vare sig om din applicering kraver dot peen markering, ritsning
eller stampling later vara verktyg dig marka arbetsstycket under
bearbetningsprocessen.

TAPMATIC Post Falls, USA
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Beskrivning

Reverserande CNC-gangapparater
for vertikala och horisontella
fleroperationsmaskiner.

ASR och RSR drivna verktyg till CNC-
svarvar.

Synkroniserad gangning

For fast elller synchroniserad gangning i
CNC-maskiner, med eller utan invandig

kylning eller MQL (minimal smorjning).

ER-hylsa eller snabbvéaxel (QC) spindlar

Drag/tryck gangtapphallare for
anvandning i CNC-maskiner nar
gangningscykeln inte ar synkroniserad.

Reverserande manuella gangapparater
med férvalt momentdrev for manuella
borr- och frasmaskiner.

Aven for maskiner med automatisk
matning.

Markning i maskin
Dot peen markning.
Ritsning

Stampling

Snabbvaxelinsatser

Olika tillbehor

Olika tillbehor
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Modell

Introduktion
RCT
RCT150
RDT

SPD CNC
ASR, RSR

Introduktion
SFT (Internal Coolant)
SFT (MQL)

Introduktion
SM

TA

TIC

NC

Introduktion
RX

X

TC/DC

SPD/SPD-QC

Introduktion
TapWriter

Scribe Writer
MH

utan momentreglering
med momentreglering
TF - rubber flex

Gummi flex hylsor
ER-GB hylsor
ER-hylsor
ER-muttrar
ER-tatningar

Momentnycklar
Momentstanger
Monteringsanordning
CNC-skaft

Dorn

Skardata/tabell
Installation
ER-fastspanning
Sakerhet

Garanti
Frageformular for
applicering

14-16
17-21
22

33
34-35

36-37
38-39

40-41
42-43

Index



CNC-Gangapparater

RCT RDT Géngapparater www.tapmatic.com TAPIHATITC

Reverserande gangapparater till fleroperationsmaskiner

CST Gangning med konstant hastighet. Maskinspindeln kors i en
riktning pa exakt programmerad hastighet och reversering sker
omedelbart i gangapparaten nar maskinspindeln dras tillbaks.
Fordelarna inkluderar

Reducerad cykeltid

Eliminerar behovet for maskinen att behdva bromsa, stanna, vanda
och ateraccelerera tva ganger for vardera gangat hal vilket minskar
tiden dramatiskt.

Forlangd gangtapplivscykel, Forbattrad gangningskvalitet
Gangtappen skar pa optimal hastighet, kontinuerligt utan
avmattning vid halets botten. Resultatet ar en langre
gangtapplivscykel med forbattrad gangningskvalitet.

Minskad slitning pa maskinspindeln
Eliminera pafrestningar pa maskinen som orsakas av
maskinspindelns backande.

Reducerade energikostnader med upp till 75% genom att eliminera
maskinbackning.

@]

Tva smorjningsalternativ genom spindeln

Inre
hogtryckskylning,
standard
883°g°:°§ Minimal smérjning Patenterad Design

0 g0° pa begaran. Tapmatic gangapparater inkluderar ett patenterat drev.




RCT RDT Gangapparater

Fordelar med gangapparater som har automatisk reversering

Allman information

Gangning ar den enda bearbetningen som kraver en reversering
for att dra tillbaka verktyget. Att backa spindeln orsakar slitage och
ar en kostsam procedur for alla maskiner.

RCT- och RDT-gédngapparater

Dessa reverserande gangapparater ar speciellt utformade for
snabb gangning av CNC-fleroperationsmaskiner. De eliminerar
relaterat slitage och reducerar energikonsumtion. Det patenterade
kuldrevet med integrerad planetvaxel for automatisk reversering
skapar en nastan automatisk skarhastighet och eliminerar behovet
att stanna och backa maskinspindeln tva ganger per gangat hal.
Genom att anvanda RCT- och RDT-gangapparater reduceras
cykeltiden och gangtapplivscykeln dkas. IC-versionen later
kylvatska floda direkt igenom gangapparaten.

Fallhistorik

Applikation innan gangapparat
Gangskarning i en horisontell fleroperationsmaskin Fritz Werner
TC800 med intern kylning.

Material
GG20

Gangtapp
M6 standard gangtapp HSS med TIN-AL belaggning

Ganga
M6-ganga 9mm djup, gangningsborr diameter 5,05 och 12,5 mm
djup.

Hastighet
Synkroniserad gangning med maskinbackning, programmerad
hastighet pa 1200 rpm.

Ursprungsresultat
Cykeltid pa 6 min 34 sekunder for 68 géngor.

Byte till Tapmatic
Anvandning av en TAPMATIC gangapparat med programmerad
hastighet pa 1800 rpm.

Forbattring
Cykeltid reducerat till 3 min 22 sek for 68 gangor, med tredubblad
gangtapplivscykel.

Resultat

I Reducerad cykeltid med 50%

m Okad produktion

I Tredubblad gangtapplivscykel

B Minskat maskinslitage (ingen spindelbackning)

1 Cirka 75% energibesparing genom att eliminera
maskinbackning.

Gangning med konstant hastighet ar hemligheten till en langre
gangtapplivscykel.
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Genom att anvanda Tapmatic gangning med konstant hastighet
ar cykeltiden kortare vilket 6kar produktiviteten. Dessutom blir
maskinreparations- / driftstopps- och energikostnader mindre
och gangtapplivscykeln forbattras dramatiskt.

CNC-Gangapparater



CNC-Gangapparater

RCT

Hoghastighets gangapparater med integrerade HSK-skaft med invandig kylning

Modell

RCT50

RCT85HS

RCT85HD

RCT100

Anmirkningar: Dessa interna kylmedelsverktyg levereras som standard med
tatningsmuttrar.

Invéandig

kylning Centrum

distans

(A) Gangapparat RCT HSK

el

Stop
block
L2
i]
(A) (B)
e 16 =
—- L3
@d
42
Kapacitet Skaft Hylsor

Bestallningskod
0550H63161

0550H80161
0550H100161
0550H63201
0550H80201
0550H100201
0585H6325

0585H8025
0585H10025
0585H6332

0585H8032
0585H10032
05100H6340

05100H8040
05100H10040

(stal)
M4.5-M12 HSK63A  ER16
#10-1/2"
HSK80A
HSK100A
HSK63A  ER20
HSK80A
HSK100A

M10-M20 HSK63A ER25
7/16"-3/4"

HSK80A

HSK100A
M12-M25 HSK63A  ER32
1/2°1"

HSK80A

HSK100A
M18-M27 HSK63A  ER40
3/4"-1"

HSK80A

HSK100A

2500

2300

1500

Funktioner och fordelar

W Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid..

M Robust design for manga ars anvandning
med lite underhall.

M Internt hogtryckskylsystem 50 bar

M Enkel installering och programmering

Hur man bestaller

Valj gangapparat (A) och stoparm (B) som
passar din maskin. Tillbeh6r som stalhylsor,
tatningsbrickor och stoppblock ingar inte.
Bestall dessa separat.

Tapmatic erbjuder ett komplett

verktyg som passar din maskin. Ange
bara informationen som visas pa
installeringssidan 55, fyll i formularet pa
baksidan eller kontakta oss direkt.

MaxRPM  Viktkg D d L1 L2
3.5 80 22 194 136
3.9 199 141
4.8 201 143
3.5 80 28 206 136
3.9 21 141
4.8 213 143
4.2 80% 42 217 168
4.6 222 173
85 224 175

1200 4.4 80% 50 223 168
4.8 228 173
5.7 230 175
4.6 80* 63 229 168
5.0 234 173
5.9 236 175

*Observera att verktygsstorlekarna 85 och 100 har 80mm fyrkantiga hus

med 102 mm tvérséver hdrnen.

Dessa modeller &r ocksa tillgéngliga utan intern kylning pa begéran.
Vid anvéndning av rullformningsgéngtappar maste verkygskapaciteten
reduceras med 25%.

(B) Stop Arm Assembly

Centrum Bestéllningskod Bestéllningskod L3
distans RCT50 RCT85, 100
(42+L3)
55 0550551 3985551 13 * Stop Block
65 0550651 3985651 23 Sida 55
80 0550801 3985801 38
Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54

& 00

Stalhylsor Tétningsbrickor

O ©)

Skérdata/tabell Installation



RCTXT50

Forlangda gangapparater med integrerat HSK-skaft med invandig kylning

Invéndig

kylning

Centrum
distans

Skaﬁﬁ

Funktioner och fordelar

W Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid.

I Utokad langd for hal som ar svara att na.

M Internt hogtryckskylsystem 50 bar

Stop M Enkel installering och programmering
block
Hur man bestaller
Lo Valj gangapparat (A) och stoparm (B) som
| passar din maskin. Tillbehor som stalhylsor,
L1 (A) (B tatningsbrickor och stoppblock ingér inte.
Bestall dessa separat.
16
@45 J L3 a ) )
40 30° Tapmatic erbjuder ett komplett
t verktyg som passar din maskin. Ange
®33 bara informationen som visas pa
installeringssidan 55, fyll i formularet pa
e’ baksidan eller kontakta oss direkt.
@d
42
@D
(A) Gangapparat RCTXT50 HSK
Modell Bestéllningskod Kapacitet Skaft Hylsor Max RPM  Vikt kg D d L1 L2
(stal)
RCTXT50 0550H6316L287 M4.5-M12 HSK63A ER16 1800 4.0 80 22 287 136
0550H8016L292  #10-1/2" HSK80A 44 292 141
0550H10016L294 HSK100A 518 294 143
0550H6320L297 HSK63A ER20 1600 4.0 80 28 297 136
0550H8020L302 HSK80A 4.4 302 141
0550H10020L304 HSK100A 5.3 304 143
0550H6316L360 HSK63A ER16 1600 4.2 80 22 360 136
0550H8016L365 HSK80A 4.6 365 141
0550H10016L367 HSK100A 5i5) 367 143
0550H6320L370 HSK63A ER20 1400 4.2 80 28 370 136
0550H8020L375 HSK80A 4.6 375 141
0550H10020L377 HSK100A 515) 3717 143
Anmarkningar: Sérskilt forlangda verktyg finns ocksa tillgdngliga pa begéran.
Dessa modeller &r ocksa tillgéngliga utan intern kylning pa begéran.
Vid anvéndning av rullformningsgangtappar maste verkygskapaciteten reduceras med 25%.
(B) Stop Arm Assembly
Centrum Bestéllningskod L3
distans RCT50
(42+L3)
55 0550551 13
65 0550651 23
80 0550801 38
— Stop Block
Sida 55
Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54 Sida 55
Stalhylsor Tétningsbrickor Skérdata/tabell Installation

CNC-Gangapparater



CNC-Gangapparater

RCT

APIHATTL

Hoghastighets gangapparater med modulart raka skaft med invandig kylning eller utan
intern kylning, (W / O IC)

-

Invandig
kylning ‘

Skaft é
entrum
distans

L2

Stop block

(A) (B

L1

B
4 P9

(bDﬁ( @421

(A) Gangapparat RCT Cylindriskt skaft

Modell Bestallningskod
RCT50 05502516
0550116
05502520
0550120
RCT85HS 05852525
0585125
RCT85HD 05852532
0585132
RCT100 051002540
05100140

Kapacitet Skaft ~ Hylsor MaxRPM  Viktkg
(stal)
M4.5-M12 25mm ER16 2500 3.0
#10-1/2" 1"

25mm ER20 2300

1
M10-M20 25mm ER25 1500 37
7/16"-3/4" 1"
M12-M25 25mm ER32 1200 39
1/2"-1" 1"
M18-M27 25mm ER40 800 4.1
3/4"-1"

Anmérkningar: Dessa interna kylmedelsverktyg levereras som standard med

tatningsmuttrar.

Dessa modeller &r ocksa tillgéngliga utan intern kylning pa begéran.
Vid anvéndning av rullformningsgéngtappar maste verkygskapaciteten

reduceras med 25%.

Funktioner och fordelar

M Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid..

M Robust design for manga ars anvandning
med lite underhall.

M Internt hogtryckskylsystem 50 bar

M Enkel installering och programmering

Hur man bestaller

Valj gangapparat (A) och stoparm (B) som
passar din maskin. Tillbeh6r som stalhylsor,
tatningsbrickor och stoppblock ingar inte.
Bestall dessa separat.

Tapmatic erbjuder ett komplett

verktyg som passar din maskin. Ange
bara informationen som visas pa
installeringssidan 55, fyll i formularet pa
baksidan eller kontakta oss direkt.

D d L1 L2  Bestéllningskod L1

W/oIC W/0 IC

80 22 155 97 04502516 152
0450116

80 28 167 97 04502520 162
0450120

80* 42 168 119 04852525 163
0485125

80* 50 174 119 04852532 169
0485132

80* 63 180 119 041002540 175
04100140

*Observera att verktygsstorlekarna 85 och 100 har 80mm fyrkantiga hus
med 102 mm tvérséver hdrnen.

(B) Stop Arm Assembly
Centrum Bestéllningskod Bestallningskod L3
distans RCT50 RCT 85, 100
(42+L3)
55 0550551 3985551 13
65 0550651 2985651 23 * Stop Block
80 0550801 3985801 38 Sida 55
Sida 50 Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54 Sida 55
" i & 00 O ®
CNC skaft Stalhylsor Tétningsbrickor Skérdata/tabell Installation



RCTXT50

kylning, (W / O IC)

APIHATTL

Forlangda gangapparater med modulart raka skaft med invandig kylning eller utan intern

Invandig Stop block
kylning
Skaft Centrum
distans
L2 A (B)

(A) Gangapparat RCTXT50 Cylindriskt skaft

o 40¢45% *I L;EF
‘ 30°

@33

@d
@DE § 42 |$

Funktioner och fordelar

W Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid..

M Robust design for manga ars anvandning
med lite underhall.

M Internt hogtryckskylsystem 50 bar

M Enkel installering och programmering

Hur man bestaller

Valj gangapparat (A) och stoparm (B) som
passar din maskin. Tillbeh6r som stalhylsor,
tatningsbrickor och stoppblock ingar inte.
Bestall dessa separat.

Tapmatic erbjuder ett komplett

verktyg som passar din maskin. Ange
bara informationen som visas pa
installeringssidan 55, fyll i formularet pa
baksidan eller kontakta oss direkt.

Modell Bestallningskod Kapacitet Skaft  Hylsor Max RPM D d L1 L2  Bestdllningskod L1
(stal) W/0 IC W/0 IC
RCTXT50 05502516L248  M4.5-M12 25mm ER16 1800 80 22 248 97 04502516245 245
05501161248 #10-1/2" 1" 04501161245
055025201258 25mm  ER20 1600 28 258 045025201253 253
05501201258 1" 04501201253
055025161321 25mm ER16 1600 22 321 04502516318 318
0550116L321 1" 0450116L318
05502520L331 25mm  ER20 1400 28 331 045025201326 326
05501201331 1 04501201326
Anmérkningar: Sarskilt forlangda verktyg finns ocksa tillgéngliga pa begéran.
Dessa modeller &r ocksa tillgéngliga utan intern kylning pa begéran.
Sérskilda forlangningar finns ocksa tillgéngliga pa begéran.
(B) Stop Arm Assembly
Centrum Bestallningskod L3 Stop Block
distans RCT50 Sida 55
(42+L3)
55 0550551 13
65 0550651 23
80 0550801 38
Sida 50 Sidor 45-47 Sidor 52-54 Sida 55
= s 00 O ®
CNC skaft Stalhylsor Tétningsbrickor Skérdata/tabell Installation
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CNC-Gangapparater

RCT150

www.tapmatic.com

TAPIHATIC

Gangapparater med stor kapacitet och modulart raka skaft med invandig kylning

Den reverserande gangapparat RCT150 med stor kapacitet for CNC-
fleroperationsmaskiner. Kraftig precisionsvaxling med hogt vridmoment for att
backningsbara gangtappar pa storlekar upp till M42. De ar robust byggda for manga ars
anvandning och inkluderar intern kylning med hég volym och intern hégttryckskylning.
RCT150 ar skapat for stora appliceringar som kravs inom vindkrafts-, tunga och
energiproduktionsindustrin.

Invandig ‘
kylning Stop block -1
Skaft
Centrum
distans
1§ I
2 o (A) [l®
MAX CAP 1 5/6+ M2 L1 [
MAX SPEED 500 FPM

(A) Gangapparat RCT150 Cylindriskt skaft

Funktioner och fordelar

M Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid..

M Robust design for manga ars anvandning
med lite underhall.

M Internt hogtryckskylsystem 50 bar

M Enkel installering och programmering

Hur man bestaller

Valj gangapparat (A) och stoparm (B) som
passar din maskin. Tillbeh6r som stalhylsor,
tatningsbrickor och stoppblock ingar inte.
Bestall dessa separat.

Tapmatic erbjuder ett komplett

verktyg som passar din maskin. Ange
bara informationen som visas pa
installeringssidan 55, fyll i formularet pa
baksidan eller kontakta oss direkt.

Modell Bestallningskod Kapacitet Skaft Hylsor Max RPM Vikt kg d L1 L2
(stal)
RCT150 051504050 M25-M42 40 mm ER50 500 6.2 78 234 158
1"-15/8"
Anmérkning: Vid anvandning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
(B) Stop Arm Assembly
Centrum Bestéllningskod L3
distans RCT150
(67+L3)
80 0515080 13 Stop Block
110 05150110 43 Sida 55
Sida 50 Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54 Sida 55
" i & 00 O ®
10 CNC skaft Stalhylsor Tétningsbrickor Skérdata/tabell Installation



RDT

Centrum
distans
0

(A)

(A) Gangapparat RDT Cylindriskt skaft

Modell

RDT15

RDT25

RDT50

Bestallningskod

3915258HD
391518HD
39252511
3925111
39502516
3950116

(stal)
M1-M3
#0—#6
M2-M6
#4-1/4"

Kapacitet

M4.5-M12

#10-1/2"

Skaft

25mm
17
25mm
17
25 mm
17

Funktioner och fordelar

W Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid..

M Robust design for manga ars anvandning
med lite underhall.

M Internt hogtryckskylsystem 50 bar

M Enkel installering och programmering

Hur man bestaller

Valj gangapparat (A) och stoparm (B) som
passar din maskin. Tillbeh6r som stalhylsor,
tatningsbrickor och stoppblock ingar inte.
Bestall dessa separat.

Tapmatic erbjuder ett komplett

verktyg som passar din maskin. Ange
bara informationen som visas pa
installeringssidan 55, fyll i formularet pa
baksidan eller kontakta oss direkt.

16

Hylsor Max RPM Vikt kg D d L1 L2
ER8 5000 1.7 57 12 97 79
ER11 4000 1.7 57 19 106 79
ER16 2000 3.7 80 28 126 93

Anmérkning: Vid anvandning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

(B) Stop Arm Assembly

Centrum Bestéllningskod Bestallningskod L3
distans RDT15 RDT50
(42+L3) RDT25
55 3925551 3950551 13
65 3925651 3950651 23
80 3925801 3950801 38
“ Stop Block
Sida 55
Sida 50 Sidor 45-47 Sidor 52-54 Sida 55
‘D @ O @
CNC skaft Stalhylsor Skérdata/tabell Installation
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CNC-Gangapparater

SPD CNC

Ekonomiska Gangapparater med modulart raka skaft

SPD CNC ar lagkostnads-,reverserande gangapparater for CNC-fleroperationsmaskner.
De anvander ER-hylsor och ett enkelt stopparmssystem for enkel installering pa maskiner
med automatiska verktygsbyten.

Funktioner och fordelar

B Snabbare cykeltid

M Eliminerar reversering medfor lagre
energikostnader och minskat slitage pa
maskinspindel

M Enkel installering med momentstédng och
stopparm
M Stopparm ingar
M Enkel programmering.
Hur man bestaéller
Valj gangapparat (A) och CAT-, SK-, eller BT-
skaftet (C) som passar din maskin. Bestall
tillbehor som stahylsor, separat. Observera
att verktyget levereas med en stopparm
som kan anpassas eller sa kan du ocksa
bestalla ett fardig stopparm som passar
maskinens bultcirkel. Momentstanghallare
(B) ingar inte och méaste bestéllas i enlighet
med gangstorleken pa din maskin.
(A) Gangapparat SPD CNC Cylindriskt skaft
Modell Bestéllningskod Skaft Kapacitet Hylsor MaxRPM  Viktkg d L1 L2
(stal)
SPD CNC3 0283251152 25 mm M2-M6 ER11 2000 1.7 19 106 73
028311152 1" #4-1/4"
SPD CNC5 0285251652 25 mm M4.5-M12 ER16 1500 3.7 28 140 91
028511652 1" #10-1/2"
Anmaérkning: SPD CNC verktyg inkluderar en stopparm men det &r d&ven méjligt att anvdnda RDT25 och 50 stopparmsaggregat med dem.
Vid anvéndning av rullformningsgangtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
Stopparmsskiva
Bestallningskod Centrum distans
mm
723420 53-69
723421 68-77
723422 74-88
723423 86-100
(B) Momentstanghallaraggregat
Sida 55
Sida 50 Sidor 45-47 Sidor 52-54 Sida 55
e 1 = O @
12 . . .
CNC skaft Stélhylsor Skérdata/tabell Installation



ASR * RSR

Gangapparater for CNC-svarvar med direkt bearbetning

Gangapparater RSR
Modell Bestallningskod

RSR50 37014E1

Gangapparater ASR
Modell Bestallningskod

ASR50 32161E

Model RSR

Model ASR

Kapacitet (stal)

M4.5-M12

Kapacitet (stal)

M4.5-M12

Hylsor ER

ER16

Hylsor ER

ER16

Anmérkning: Vid anvandning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

Gangapparater RSR50 VMC

Funktioner och fordelar

W Hoghastighets-sjalvreverserande
gangning for snabbaste cykeltid.

W Lagre energikostnader

M Forbattrar gangtapplivscykeln

B Modulara basadaptrar VDI och BMT som
passar alla revolvrar, tillhandahallna
av EWS.

Utvecklad i samarbete med EWS, en
varldsledande leverantor av drivna verktyg
for CNC-svarvar.

Max RPM (-0 =1 - .666)

3300

Max RPM

2500

Reverserande gangapparat med 90° vinkel
for fleroperationsmaskiner

M Kapacitet: M4.5-M12

B Enkel installering och programmering
M Lagre energikostnader

W Forbattrar gangtapplivscykeln

M Eliminerar sekundara gangoperationer
W Pa forfragan

Sidor 45-47

&

Stalhylsor

Sidor 52-54 Sida 55

O ®

Skérdata/tabell Installation
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SynchroFlex®Il

Gangtapphallare for synkroniserad gangning

TAPIHATIC

www.tapmatic.com

SynchroFlex®- Thiel ,
SFT100

Kraft och Rorelsegrad 210
Till skillnad fréan konkurrenter som 180 /
anvander elastomerringar for att 150 /
fa en liten axiell kompensation - /SIS0
har SynchroFlex® fjadern en a0 /]
konsekvent kraft i jamforelse o / /,///SFT"’
med rorelsegraden. Detta i / ,//
innebar konsekvent dverlagsen

gangtapplivscykel och ot 0z 03 Deﬂue:tion (m"r';
gangningskvalitet.

ISFT75

Axiell mikrokompensation &r mekaniskt
begrénsad.

Vridmoment dverfors genom drivtappar -
inte genom rorelsen.

Design och utveckling

Rorelsegeometrier har utformats med hjalp av ANSYS finita
element analysmetoden for att uppna optimal kraft i jamforelse
med rorelsegraden for gangningskapaciteten for varje hallare.

Allman information

Moderna CNC-maskiner har formagan att synkronisera
spindelrotationen for att matcha frammatning for en sarskild
gangstigning. Den "fasta" eller synkroniserade gangningscykeln
ar mycket exakt men det ar omojligt att undvika sma skillnader
mellan maskinens synkronisering och den faktiska stigningen for
den specifika gangtappen som anvands. Anvandning av en fast
gangtapphallare betyder att varje avvikelse Okar tryckkrafterna
som paverkar gangningen, vilket minskar gangtapplivscykeln
dramatiskt.

Nya SynchroFlex® Il med hégre kylvatskevolym och kyltryck pa
upp till 80 bar som standard.

SynchroFlex® - Den unika lésningen

| hjartat av SynchroFlex® ar en exakt
bearbetad rorelse som ger axiell och
radiell kompensation for den oundvikliga
avvikelsen mellan maskinmatning

och sjalva gangstigningen. Genom att
kompensera for denna avvikelse ar

de tryckkrafter pa gangan dramatiskt
minimerade. Resultatet ar den langsta
mojliga gangtapplivscykeln, 100%
forbattring eller mer, och mycket battre
gangningskvalitet.

Unique flexor

F

Genom att begransa den axiella rorelsen for flédes- och vridkrafter
som paverkar rorelsen kan miljontals hal gangas utan att orsaka
SynchroFlex® hallaren att bli utmattad, behdva en uppséttning
eller slitas ut. Nedan ar ett exempel pa stressanalys vid maximalt

tryck.




SynchroFlex®Il

TAPIHATIC

www.tapmatic.com

Jamforelsegangning med en M6 spiralgangtapp i 6061aluminium
till ett djup pa 18 mm

H

#

Thrust (N)

U
y

o= g

2

Depth

M Tapmatic SFT50
Konkurrent 1

M Konkurrent 2
Styv gangtapphéllare

Fallhistorik

Anvandning: Skarande gangning pa horisontell
fleroperationsmaskin fast gangning under ett obemannat skift.
Material: 42CrMo4V stéal, varmebehandlat, 650 N / mm2
Gangtappstorlek: M8 x 1

Smérjning: Kylmedel, oljeemulsion 6%

Resultat: Med gangtappen placerad i en fast hallare var livscykeln
bara 1000 komponenter per gangtapp.

Forbattring med SynchroFlex®

Gangtapplivscykeln dkade till 2400 till 2900 komponenter per
gangtapp som besparade kunden inte bara gangningskostnader
men aven mojligheten att fungera utan avbrott genom hela det
obemannade skiftet.

Total kostnad / ar Break Even

Besparing Géngtapp \\‘“’\«
W
gynonrofies

Géngtapp

Provresultat

SynchroFlex® gangtapphallare har testats av gangtapptillverkare
over hela varlden och de har bekraftat den dramatiska
forbattringen i gangtapplivscykeln och gangningskvalitet till foljd
av en minskning av tryckkrafter som paverkar gangtappen.

Diagrammet till vanster ar ett exempel pa ett prov utfort av en
oberoende gangtapptillverkare som anvander sig av en Kistler
dynamometer for att mata tryckkrafter under gangningsprocessen.
Som ni kan se i diagrammet, aven fast konkurrenternas hallare
minskar drivkrafterna i jamforelse med en fast gangtapphallare ar
de inte lika effektiva som SYNCHRO.

Fallhistorik

Anvandning: Skarande gangning pa fleroperationsmaskin styv
gangning.

Material: CF8M stalgjutning

Gangtappstorlek: # 10-32

Smérjning: Kylmedel

Resultat: Med gangtappen placerad i en fast hallare var livscykeln
bara 72 hal per gangtapp.

Forbattring med SynchroFlex®

Gangtapplivscykeln okade till mer &n 216 hal per ganga i detta
svara material, vilket besparade kunden inte bara i gangtapp
kostnader utan aven forminskade stillestandstiden som orsakas av
frekvent utbyte av gangtapp.

Total kostnad / ar Break Even

Géngtapp :;:Jn]—
12000
11000 -
10000

Besparing

T rrrrrrrT

Géangtapp

iﬂﬂiﬂi ex Hylschuck
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SynchroFlex®Il

SynchroFlex® Programéversikt

www.tapmatic.com

TAPIHATITC

|

SFTI10 SFTHS
SFT 1150

SFT I 75

SFT 11100

Visas med ER-spannhylsa, spindel
och rakt skaft

SFT 11 150

Sex storlekar for att klara av manga olika gangningar
M SFT Il 5 med kapacitet M1-M3

M SFT II 10 med kapacitet M2-M5

B SFT 11 50 med kapacitet M4-M12

M SFT 1l 75 med kapacitet M8—-M20

M SFT 11 100 med kapacitet M16—-M30

M SFT 11 150 med kapacitet M22-M48

SFT1I
Intern hogtryckskylning med dkade Minimalmarjning tillgangligt for en-kanal
flodeshastigheter. eller flerkanaliga system.

Intern kylning och minimalmaorjning
Tapmatic:s interna hogtryckskylsystem kan anvéandas vid tryck pa
upp till 80 bar utan att paverka den axiella kompenseringen.

Tapmatic kan aven gora verktyg redo fér minimalsmaorjning genom
spindeln. Vart system forser direkt luft- och smjoérningsflode till
baksidan av gangan. Se sida 22

Tillganglig med snabbvaxel
Forenlig med standard
snabbvaxelinsatser eller
Tapmatic:s ER hylsadaptrar
med spannhylsa for forbattrat
gangtapp grepp

Integrerade skaftmodeller
Tapmatic erbjuder integrerade
HSK-skaft och Tapmatic Capto
verktyg. ABS-skaft och VDI finns
ocksa tillgangliga pa begaran.

Vi kan ocksa erbjuda
integrereade SK verktyg

med skaft men i de flesta

fall reckommenderar vi ett
modulsystem med hjalp av ett
cylindriskt skaft SynchroFlex®
tillsammans med vara korta SK-,
BT- och CAT-skaft.

Inget hal ar oméjligt

Fyra standardtillagg finns
tillgangliga som Okar
verktygslangden med 50, 100,
150, eller 200 mm.

Sarskilda forlangningar finns
ocksa tillgangliga for att passa
din sarskilda applikationer.
Vara forlangningar placerar
flexningen i néra anslutning till
gangtappen for att sakerstalla
basta prestanda.




SynchroFlex®Il

ER-hylsa Snabbvaxel

Funktioner och fordelar

m Oka gangtappens livslangd med 100% eller mer

B Forbattra gangsnittsskvaliteten

B Minskar stillestandstiden genom att minska frekvensen av gangtapp byten
B Axiell kompensation +/-0.5 mm (SFT Il 150 +/-1.5mm)

I Brett storlekssortiment

M Tillganglig med ER-hylsa eller snabbyteschuck

B Med internt hogtryckskylsystem upp till 80 bar (balanserat kylsystem)

Hur man bestéller

Valj gangtapphallaren (A) med det SK- eller BT-skaft (B) som passar din maskin.
For snabbytesmodeller, bestall ER-adapter med hylsa (C) som visas nedan eller
standardadaptrar som visas i tillbehdrsdelen. Bestall tillbeh6r som hylsor och
tatningsbrickor separat eftersom de inte ar inkluderade.

(A) Gangtapphallare SFT Il med cylindriskt skaft, ER-hylschuck

Modell Bestillningskod Kapacitet ~Skaft  Hylsor Vikt D D1 d L Bestallningskod L
(med tétningsmutter)  (stal) kg (medtatningsmutter) (med standardmutter) (med standardmutter)
SFTII5 M1-M3 12mm ER8 0.1 120 120 12 41051208 28
#00—#5
SFTII10 M2-M5 25mm ER11 04 235 235 19 41102511 52
#2-#10 1" 4110111
20 mm 41102011
16 mm 41101611
SFT 1150 41502520 M4.5-M12 25mm ER20 05 346 36.3 34 69 41502520N 64
4150120 #8-1/2" 1" 4150120N
41502020 20 mm 41502020N
SFT 1175 41752525 M8-M20 25mm ER25 1.0 440 456 42 88 41752525N 83
4175125 1/4"-3/4" 1" 4175125N
SFT 11100 411002540 M16-M30 25mm ER40 2.0 62.0 636 63 117 411002540N 12
41100140 5/8"-1" 1" 41100140N
SFT 11150 411504050 M22-M48 40mm ER50 5.1 80.0 86.0 78 166 411504050N 159
* 7/8"-17/8"
Anmiérkning: Hallarna med invéndig kylning levereras som standard med tatningsmutter, men verktyg med standardmuttrar finns ocksa tillgéngliga.
Vid anvandning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

L’;Yfi?‘gig 3§ (A) Gangtapphallare SFT Il med cylindriskt skaft, snabbvéxel, invandig kylning
Skaft Modell Bestallningskod  Kapacitet Skaft Adaptrar Vikt kg D D1 d L
(stal)

SFT 1150 4150250C M4-M12 25mm Nr. 1 05 34.6 36.3 35 56
415010C #8-1/2" 1

SFT 1175 4175250C M8-M16 25mm Nr. 1 1.0 44.0 45.6 40 72
417510C 1/4"-5/8" 1

SFT 11100 41100250C M16-M30 25mm Nr.2 2.0 62.0 63.6 59 105
4110010C 1/2"-17/8" 1"

(C) ER-hylsadaptrar
Bestéllningskod ~ Adaptrar

Anmérkning: Vid anvandning av rullformsgéngtapp maste verktygkapaciteten reduceras med 25 %
For basta prestanda rekommenderar vi ER-hylsadaptrar som visas har

Hylsor d1 L1 Bestéllningskod L1

med standard med titningsmutter  (BCS)
mutter for BCS version
8208216 Nr. 1 ER16 22 24 8208216S 28
8218220 Nr. 1 ER20 28 35 82182208 40
8288225 Nr. 2 ER25 35 38 82882258 43
8288232 Nr. 2 ER32 50 48 82882328 53
Sida 50 Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54

"D = oo O

CNC skaft Stalhylsor Téatningsbrickor Skérdata/tabell
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SynchroFlex®Il

Synkroniserade gangtapphallare med integrerat HSK-skaft med invandig kylning

Funktioner och fordelar

m Oka gangtappens livslangd med 100% eller mer

B Forbattra gangkvaliteten

B Minskar stillestandstiden genom att minska frekvensen av gangtapp byten
I Axiell kompensation +/-0.5 mm

M Brett storlekssortiment

M Tillganglig med ER-hylsa eller snabbvaxelchuck

M ocksa tillgangligt for minimalsmorjning (MQL) genom spindeln. Se sida 22

Hur man bestaller

Val gangtapphallaren (A) inklusive HSK-skaftet som passar din maskin.

For snabbvaxelmodeller, bestall ER-hylsadapter (C) som visas nedan eller standardadaptrar som
visas i tillbehorsdelen. Bestall tillbehor som hylsor och tatningsbrickor separat eftersom de inte ar
inkluderade.

Invandig
kylning ‘ (A) Gangtapphallare SFT Il med HSK-skaft, ER-hylschuck, invandig kylning
Modell Bestillningskod Kapacitet Skaft Hylsor Vikt kg D D1 d L
(med tatningsmutter) (stal)
SFT 1150 4150H6320 M4-M12 HSK63A  ER20 1.0 34.6 36.3 34 108
4150H8020 #8-1/2" HSK80A 1.9 113
4150H10020 HSK100A 2.7 115
SFT 1175 4175H6325 M8-M20 HSK63A  ER25 1.6 44.0 456 42 128
4175H8025 1/4"-3/4" HSK80A 24 131
4175H10025 HSK100A 32 133
SFT 11100 41100H6340 M16-M30 HSK63A  ER40 22 62.0 63.6 63 160
41100H8040 5/8"-1" HSK80A 29 161
41100H10040 HSK100A 37 163
Anmérkning: Dessa interna kylverktyg levereras som standard med tétningsmutter, men verktyg med standardmuttrar finns ocksa
tillgdngliga.
Vid anvéndning av rullformningsgédngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
Invéndig (A) Gangtapphallare SFT Il med HSK-skaft, snabbvaxel, invandig kylning
kylning ‘ Modell Bestéllningskod Kapacitet Skaft Adaptrar Vikt kg D D1 d L
(stal)
SFT 1150 4150H630C M4-M12 HSK63A Nr. 1 1.0 34.6 36.3 35 95
4150H80QC #8-1/2" HSK80A 1.9 100
4150H1000C HSK100A 21 102
SFT 1175 4175H630C M8-M16 HSK63A Nr. 1 1.6 44.0 45.6 40 112
4175H800C 1/4"-5/8" HSK80A 24 115
4175H1000C HSK100A 3.2 17
SFT 11100 41100H630C M16-M30 HSK63A Nr. 2 22 62.0 63.6 59 148
41100H80QC 1/2"-1/8" HSK80A 29 149
41100H1000C HSK100A 3.7 151
Anmirkning: Vid anvéndning av rullformsgéngtapp maste verktygkapaciteten reduceras med 25 %
For basta prestanda rekommenderar vi ER-hylsadaptrar som visas har
(C) ER-hylsadaptrar
Bestallningskod  Adaptrar Hylsor d1 L1 Bestallningskod L1
med standard med
mutter tatningsmutter
8208216 Nr.1 ER16 22 24 8208216S 28
8218220 Nr.1 ER20 28 35 82182208 40
8288225 Nr. 2 ER25 35 38 82882258 43
8288232 Nr. 2 ER32 50 48 82882328 53
Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54
18
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Synkroniserade gangtapphallare med Tapmatic Capto-skaft med invandig kylning

Invandig
kylning
Skaftﬂ
m—
(A) @D1
L — ~—@D

Invandig
kylning !

Skaft \

o

Funktioner och fordelar

m Oka gangtappens livslangd med 100% eller mer

W Forbattra gangsnittsskvaliteten

B Minskar stillestandstiden genom att minska frekvensen av gangtapp byten
I Axiell kompensation +/-0.5 mm

I Brett storlekssortiment

M Tillganglig med ER-hylsa eller snabbvaxelchuck

B Med internt hogtryckskylsystem upp till 80 bar (balanserat kylsystem)

Hur man bestaller

Val gangtapphallaren (A) inklusive HSK-skaftet som passar din maskin.

For snabbytesmodeller, bestall ER-hylsadapter (C) som visas nedan eller standardadaptrar som
visas i tillbehorsdelen. Bestall tillbehor som hylsor och tatningsbrickor separat eftersom de inte ar
inkluderade.

(A) Gangtapphallare SFT Il Tapmatic Capto-skaft, ER-hylschuck, invandig kylning

Modell Bestéllningskod Kapacitet Skaft Hylsor Vikt kg D D1 d L
(med tatningsmutter) (stal)

SFT 1150 4150C420 M4-M12 C4 ER20 0.7 34.6 36.3 34 102
4150C520 #8-1/2" C5 1.0 103
4150C620 Cé 1.2 105
4150C820 C8 2.1 112

SFT 1175 4175C525 M8-M20 C5 ER25 1.2 44.0 45.6 42 122
4175C625 1/4"-3/4" Cé 1.5 124
4175C825 C8 24 131

SFT 11100 41100C640 M16-M30 Cé ER40 2.9 62.0 63.6 63 154
41100C840 5/8"-1" c8 3.8 161

Anmarkning: Hallare med invandig kylning levereras som standard med tatningsmutter, men verktyg med standardmuttrar finns ocksa
tillgéngliga.
Vid anvdndning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

(A) Gangtapphallare SFT Il Tapmatic Capto-skaft, ER-hylschuck, invandig kylning

Modell Bestéllningskod  Kapacitet Skaft Adaptrar Vikt kg D D1 d L
(stal)

SFT 1150 4150Cc40C M4-M12 c4 Nr. 1 0.7 34.6 36.3 35 89
4150C50C #8-1/2" C5 1.0 90
4150C60C Cé 1.2 92
4150C80C c8 2.1 99

SFT 1175 4175€50C M8-M16 C5 Nr.1 1.2 44.0 45.6 40 106
4175C60C 1/4"-5/8" Cé 1.5 108
4175C80C c8 24 115

SFT 11100 41100C60C M16-M30 Cé Nr. 2 2.9 62.0 63.6 59 142
41100C80C 1/2"-1/8" c8 38 149

Anmérkning: Vid anvandning av rullformsgéngtapp maste verktygkapaciteten reduceras med 25 %
For basta prestanda rekommenderar vi ER-hylsadaptrar som visas har

(C) ER-hylsadaptrar

Bestallningskod  Adaptrar Hylsor d1 L1 Bestallningskod L1
med standard med tédtningsmutter

mutter

8208216 Nr. 1 ER16 22 24 8208216S 28
8218220 Nr. 1 ER20 28 35 82182208 40
8288225 Nr.2 ER25 35 38 8288225S 43
8288232 Nr.2 ER32 50 48 82882328 53

Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54

= eo0o O

Stalhylsor Tatningsbrickor Skardata/tabell
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SynchroFlex®

Synkroniserade gangtapphallare med VDI DIN 69880 skaft med invandig kylning

Invandig

Skaft ~
kylning ‘
T
0

20

Sidor 45-47

&

Stalhylsor

@D1

@D

@d

Funktioner och fordelar

m Oka gangtappens livslangd med 100% eller mer

W Forbattra gangsnittsskvaliteten

B Minskar stillestandstiden genom att minska frekvensen av gangtapp byten
I Axiell kompensation +/-0.5 mm

M Brett storlekssortiment

M Tillganglig med ER-hylsa eller snabbyteschuck

B Med internt hogtryckskylsystem upp till 80 bar (balanserat kylsystem)

Hur man bestaller

Valj gangtapphallaren (A) inklusive HSK-skaftet som passar din maskin.

For snabbytesmodeller, bestall ER-hylsadapter (C) som visas nedan eller standardadaptrar som visas i
tillbehorsdelen. Bestall tillbehor som hylsor och tatningsbrickor

separat eftersom de inte ar inkluderade.

(A) Gangtapphallare SFT Il VDI-skaft, ER-hylschuck, internt kylsystem

Modell Bestillningskod Kapacitet Skaft Hylsor Vikt kg D D1 d L
(med tatningsmutter) (stal)
SFT 1150 4150VDI3020 M4-M12 VDI 30 ER20 1.2 34.6 36.3 34 97
#8-1/2"
4150VD14020 VDI 40 2.1 97
SFT 1175 4175VDI3025 M8-M20 VDI 30 ER25 1.5 44 45.6 42 116
1/4"-3/4"
4175VD14025 VDI 40 24 116

Anmérkning: Hallare med invandig kylning levereras som standard med tétningsmutter, men verktyg med standardmuttrar finns ocksé
tillgéngliga.
Vid anvdndning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

Sida 48 Sidor 52-54
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SynchroFIex® | www.tapmatic.com WC’

Synkroniserade gangtapphallare med forlangning med invandig kylning

Funktioner och fordelar

M Fyra standardforlangningar pa 50, 100,
150 och 200 mm.

m Oka gangtappens livslangd med 100%
eller mer

W Forbattra gangsnittsskvaliteten

M Minskar stillestandstiden genom att

m | | m | minska frekvensen av gangtapp byten
) C )) C
1 [ 1 [

I Axiell kompensation +/-0,5 mm
] B Med internt hogtryckskylsystem upp till
80 bar (balanserat kylsystem)

)] [ 1

(

128 Hur man bestéller

50 Vaélj standardlangd SFT50 eller SFT75
och ditt val av integrerat skaft. Valj sedan
standardférlangning. Bestéllningskoden
ges som visas i illustrationsexemplet till
véanster.

Sarskilda forlangningar finns ocksa
tillgédngliga pa begaran.

Standard Tool
4175H6325

128 + 50 = 178

Extended Tool
4175H63L17825

Synkroniserade gangtapphallare med reducerad diameter och forlangning

Funktioner och fordelar

W Sarskilt reducerade diameterverktyg med
forlangningar for hal som ar svara att na.

m Oka gangtappens livslangd med 100%
eller mer

W Forbattra gangsnittsskvaliteten

/\ M Minskar stillestandstiden genom att

R  — minska frekvensen av gangtapp byten

[ I ]  Axiell kompensation +/-0,5 mm

M Tillgangliga med interna kylsystem

M Tillgangliga med ER16 eller ER20
minimutter hylschuck

Skaft

Hur man bestaller

Tala bara om for oss vilket typ av skaft,
langd (L) och vilken av ER16 eller ER20
hylschuck du foredrar. Observera att
diametern "d" for ER16 minimutter ar 22
mm och for ER20 ar den 26 mm.

@d
N0

Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54
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Synkroniserad gangning

SynchroFlex®II

Funktioner och fordelar
W Oka gangtappens livslangd med 100% eller mer
W Forbattra gangsnittsskvaliteten
M Exakt smorjningsméangd for 6kad verktygslivslangd
M Reducerade kylnings- och underhéallskostnader
M Miljévanligt alternativ och atercirkulerande kylning
I Standard for en-kanal system men finns aven tillgangligt for flerkanal system
Hur man bestaller
Val gangtapphallaren (A) inklusive HSK-skaftet som passar din maskin.
Bestall tillbehor som hylsor, stéllskruvar och tatningsbrickor separat eftersom de inte ingar.
(A) Gangtapphallare SFT Il med HSK-skaft, ER-hylschuck, MQL, minimalsmérjningssystem
Modell Bestallningskod  Kapacitet (stal) Skaft Hylsor Vikt kg D D1 d L
for MQL version
SFT 1150 4150H6320M M4-M12 HSK63A ER20 1.0 34.6 36.3 34 108
4150H8020M #8-1/2" HSK80A 1.9 13
4150H10020M HSK100A 2.7 115
SFT 1175 4175H6325M M8-M20 HSK63A ER25 1.6 44.0 45.6 42 128
4175H8025M 1/4"-3/4" HSK80A 2.4 131
4175H10025M HSK100A 3.2 133
Anmarkning: Dessa MQL-verktyg levereras som standard utan tatningsmutter.
Vid anvéandning av rullformningsgangtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
Ytterligare skaftstorlekar finns ocksa tillgéngliga
Justeringsskruvar
Gangtappar med externt centrum
o Gewindebohrer SFT50II SFT7511
Schaft
6mm, 7mm 810836
8mm, Imm 810838 811838
10mm 8108310 8108310 Gangtappar med
11mm to 16mm 8118311 externt centrum
Gangtapar med internt centrum.
o Gewindebohrer SFT50II SFT7511
Schaft
6mm, 7mm 810836IN
8mm, 9mm 810838IN 811838IN
10mm 8108310IN 8108310IN Gangtapar med
11mm to 16mm 8118311IN internt centrum
Ytterligare storlekar tillgdngliga pa begéran
Sidor 45-47 Sida 48 Sidor 52-54
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TAPIHATIC

Drag / tryck gangtapphallare for gangningscykler som inte ar synkroniserade

www.tapmatic.com

For gangningsappliceringar pa CNC-maskiner dar varv per minut och matningshastigheten inte ar synkroniserade med
gangstigningen rekommenderas gangtapphallare med flytande drag / tryck. Dessa gangtapphallare forlitar sig pa maskinspindeln
for backning men genom att forse axiell flytning kan gangtappen folja den ratta gangstigningen och darmed skapa perfekta gangor.

Tapmatic erbjuder ett komplett program av géangtapphallare med drag eller tryck i ett brett storlekssortiment och tre olika
alternativ for gangtapphallare. Rubberflex hylsor, ER-hylsor eller snabbvaxel.

SM
Rubberflex hylsor

Gangtapphallare med
flytande drag / tryck
som skapar perfekta
gangsnitt med frigérbar
hardstart for konsekvent

djupkontrollerad gangning.

For gangtappstorlekar
M1,4-M30

Endast tva hylsor behovs
for att klara vardera
hallares kapacitet.

SM
ER-hylsor

Samma funktioner som
Rubberflex versionerna har
men for anvandning med
fyrkantiga ER-drivhylsor.

For gangtappstorlekar
M1,4-M18

Fyrkantiga ER GB
drivhylsor inkluderar ett
internt fyrkantsfaste for att
sakert gripa tag i gangtapp
skaftet.

TA TIC
Snabbvaxel Snabbvaxel
Utover drag / tryck och Samma funktioner som i

frigorbar hardstart har TA-
serien en framre release.
En sakerhetsfunktion

som frigér snabbvaxel
gangtappshallaren
adaptern nar den flytande
langden overskrids.

For gangtappsstorlekar
M1-M48

Snabbvaxel for snabbt
gangtappsbyte utan

TAPMATIC
TIC 2

TA-serien men har aven
intern hogtryckskylning
upp till 50 bar.

For gangtappstorlekar M3-
M36

NC150
Stor kapacitet ER50

skiftnyckel.
Dragkompenserande
gangtapphallare for stora
storlekar med release till
NC neutralt. Inkluderar intern
Snabbvaxel hogtryckskylning.
Utover drag / tryck och For gangtappstorlekar

|6sgOrbar hardstart har
NC-serien en unik release
till neutralt funktion som

later dig styra gangningens

djup oberoende av
maskinspindelns
stoppunkt.

For gangtappstorlekar M3-
M22

M22-M48

Drag/Tryck hallare



Drag/Tryck hallare

SM

Drag / tryck gangtapphallare med modular rakt skaft eller morsekona och Rubberflex hylsor

Skaft Skaft
(MK)
[ | [ |
| | J
- Fen | 1
|

Gangtapphallare med 6kad drag och tryck
for att passa gangningscykler som inte ar
synkroniserade.

Funktioner och fordelar

m Okad drag och tryck

M Frigorbar hardstart for konsekvent
djupstyrning

W Hoger- och vansterhant gangning

M Rubberflex hylsor med olika intervaller
och justerbara skruvgrepp for att dra at

= = angtappens fyrkant
=F= (=] e
Matt T .
Viodell b i L Viktk Hur man bestaller
ode ikt kg T .
SM2 27 19 53 02 Valj gangtapphallare (A) och CAT-, SK- eller
SM4 38 21 i 0.4 BT-skaftet (C) som passar din applicering.
SM6 48 3 96 08 Bestall Rubberflex hylsor separat.
SM8 63.5 57 128 25
(A) Modell Bestallningskod Kapacitet (stal) Skaft Gummi flex hylsor DragT Tryck H
SM2 023216 M1.4-M7 16mm 21600, 21700 45 6
023262 #0-1/4" 5/8"
023202 No. 2 Morse
SM4 023420 M3-M12 20mm 22100, 22200 7 7
023475 #6-1/2" 3/4"
023402 No. 2 Morse
SM6 023625 M5-M18 25mm 24100, 24500 1" il
023610 #10 - 3/4" 1"
023603 No. 3 Morse
SM8 023832 M10-M30 32mm 26100, 26200 17 17
023815 1/2"-11/8" 11/2"
023803 No. 3 Morse
023804 No. 4 Morse
Anmarkning: Ytterligare skaft tiligéngliga. Vid anvéndning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
. o .
Drag / tryck gangtapphallare med modular rakt skaft och ER-hylsor
Skaft Gangtapphallare med 0kad drag och tryck
for att passa gangningscykler som inte ar
synkroniserade.
Funktioner och fordelar
m Okad drag och tryck
M Frigorbar hardstart for konsekvent
djupstyrning
oD W Hoger- och vansterhant gangning
M ER-chuck med stalhylsa
od Hur man bestiller
Valj gangtapphallare (A) och CAT-, SK- eller
Matt BT-skaft (C) som passar din applicering.
Modell D d L Vikt kg Bestall ER-hylsor separat.
SM2 21 28 65 0.2
SM4 38 34 74 0.4
SM6 48 42 94 0.8
(A) Modell Bestallningskod Kapacitet (stal) Skaft Hylsor Drag T Tryck H
SM2 023216ER M1.4-M7 16mm ER16 45 5
023262ER #0-1/4" 5/8"
SM4 023420ER M3-M12 20mm ER20 7 7
023475ER #6-1/2" 3/4"
SM6 023625ER M5-M18 25mm ER25 1" 1"
023610ER #10 - 3/4" 1"
Sida 50 Sida 44 Sidor 45-47 Sidor 52-54
= & =i O
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(A)

(A)

TA

Drag / tryck gangchuck med modular rakt skaft och snabbvaxel

S
L1
]
———1 L2
I

i | \

q

Nr— d _
Matt L D—-
Modell D d L1 L2
TA0-016 29 13 48 38.0
TA0-020 50
TA1-016 39 19 49 39.0
TA1-020 51
TA1-025 57
TA2-025 56 31 57 63.0
TA2-032
TA3-032 81 48 61 124.0
TA4-040 99 60 71 135.5
Modell Bestillningskod  Kapacitet (stal) Skaft Adaptrar Drag
TA0-016 490016 M1-M10 16 mm Nr.0 15
TA0-020 490020 #0-1/4" 20 mm Nr.0 15
TA1-016 491016 M3-M14 16 mm Nr. 1 8
TA1-020 491020 #8 - 9/16" 20 mm Nr. 1 8
TA1-025 491025 25 mm Nr. 1 8
TA2-025 492025 M4.5-M24 25 mm Nr. 2 15
TA2-032 492032 5/16" - 7/8" 32 mm Nr. 2 15
TA3-032 493032 M14-M36, 13/16" - 1 3/8" 32 mm Nr. 3 23.5
TA4-040 494040 M22-M48,7/8" - 117/8" 40 mm Nr. 4 25

Anmarkning: Vid anvandning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

Drag / tryck gangchuckrar med morsekona och snabbvaxel

TA gangchuck med spanningskompression.
Med sin snabbvaxelspindel kan
gangtapparna bytas pa bara nagra sekunder

Funktioner och férdelar

M Drag och tryck

M Frigorbar hardstart for konsekvent
djupstyrning

M Framre release skyddar mot skador vid
overskriden utstrackning.

M Hoger- och vansterhant gangning

M Kort uthang

Hur man bestaller

Valj gangchuck (A) och CAT-, SK- eller BT-
skaft (C) som passar din applicering. Bestall
snabbvaxelinsatser separat.

T Tryck H Framre release
z
5 1.7
5 1.7
5 2.1
5 2.1
5 2.1
8.5 2.8
8.5 2.8
15 4.1
16.5 5.7

Hur man bestaller

Val gangchuck (A) som passar din
applicering. Bestall snabbvaxelinsatser
separat.

Matt
Modell D d L1 L2
TA0-MT1 29 13 62.0 43.5
: TA0-MT2 29 13 75.0 45.0
: % TA1-MT2 39 19 75.0 47.0
3 [ 1] TA2-MT3 56 31 94.0 71.0
ol J TA3-MT4 81 18 1175 105.0
h - d TA4-MT5 99 60 149.5 116.5
— D
Modell Bestallningskod Kapacitet Morsekona Adaptrar Drag T Tryck H Framre release
(stal) MT
TA0-MT1 490MT1 M1-M10 1 Nr. 0 15 5 1.7
TA0-MT2 490MT2 #0-1/4" 2
TA1-MT2 491MT2 M3-M14 2 Nr. 1 8 5 2.1
TA1-MT3 491MT3 #8-9/16" 3
TA2-MT3 492MT3 M4.5-M24 3 Nr. 2 15 8.5 2.8
TA2-MT4 492MT4 5/16"-7/8" 4
TA2-MT5 492MT5 5
TA3-MT4 493MT4 M14-M36 4 Nr. 3 23.5 15 41
TA3-MT5 493MT5 13/16"-1 3/8" 5
TA4-MT5 494MT5 M22-M48 5 Nr. 4 25 16.5 5.7
TA4-MT6 494MT6 7/8'-17/8" 6
Anmarkning: Vid anvéndning av rullformningsgangtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
Sida 50 Sidor 40-44 Sidor 52-54
"D @ O
CNC skaft Snabbvéxelinsatser Skérdata/tabell
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TIC WA PIWATITL

Drag / tryck gangchuck med modular rakt skaft, snabbvaxel med invandig kylning

S Gangchuck med internt kylsystem, Funktioner och férdelar
|C+_' drag / tryck och snabbvaxel sa att M Drag och tryck
T gangtappen kan bytas pa nagra M Frigorbar hardstart for konsekvent
| | sekunder. djupstyrning
I|I L1 B Framre release skyddar mot skador vid
overskriden utstrackning.
|1 M Internt kylsystem (max 50 bar)

: M Kort uthang

I|I L Hur man bestéller
Valj gangchuck (A) och CAT-, SK- eller BT-
= = skaft (C) som passar din applicering. Bestall
t T snabbvaxelinsatser separat.
f
I |
=
Nl d Matt
D Modell D mm d mm L1 mm L2 mm
TIC1-025 43 19 57 62
TIC2-025 59 31 57 98
TIC3-032 80 48 61 147
(A) Modell Bestillningskod Kapacitet (stal) Skaft Adaptrar Drag T Tryck H Framre release
z
TIC1-025 49C1025 M3-M14, #8 - 9/16" 25 Nr. 1 1.5 5 2.5
TIC2-025 49C2025 M4.5-M24, 5/16" - 7/8" 25 Nr. 2 10 7 8
TIC3-032 49C3032 M14-M36, 13/16" - 1 3/8" 32 Nr. 3 20 15 5
Anmirkning: Vid anvandning av rullformningsgéngtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.
Drag / tryck gangchuck med HSK-skaft, snabbvaxel och intern kylning
S Hur man bestaller
Val gangchuck (A) som passar din
— applicering. Bestall snabbvaxelinsatser
L1 separat.
I:I-
|
| L2 Matt
TAPMATI]C ] Modell D d L L2
1!
TIC 2 : TIC1-HSK50A 43 19 25 91
3 L TIC1-HSK63A 32 93
e - P TIC1-HSK80A 40 97
,';1 TIC1-HSK100A 50 98
g TIC2-HSK50A 59 3 P 140
TIC2-HSK63A 32 130
TIC2-HSK80A 40 133
TIC2-HSK100A 50 135
(A) Modell Bestillningskod Kapacitet Skaft S Adaptrar DragT Tryck H Framre release
(stal) HSK-A z
TIC1-HSK50A 49C1H50 M3-M14 50 Nr.1 1.5 5 2.5
TIC1-HSK63A 49C1H63 #8 - 9/16" 63
TIC1-HSK80A 49C1H80 80
TIC1-HSK100A 49C1H100 100
TIC2-HSK50A 49C2H50 M4.5-M24 50 Nr. 2 10 7 3
TIC2-HSK63A 49C2H63 5/16" - 7/8" 63
TIC2-HSK80A 49C2H80 80
TIC2-HSK100A 49C2H100 100

Anmérkning: Vid anvéndning av rullformningsgangtappar maste verktygskapaciteten reduceras med 25%.

Sida 50 Sidor 40-44 Sidor 52-54

= - O
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NC VAPIHATTL

Drag / tryck ganghallare med sjalvmatning och release till frilage

NC-serien inkluderar en unik funktion som gor det mojligt att styra gangningssdjupet oberoende av stopplaget for maskinspindeln.

Nar matningen stoppas med spindeln pa maskinen fortfarande roterande kommer gangtappen att fortsatta in i halet pa ett kort
sjalvmatningsavstand som utokar dragsflotet pa gangtappshallaren. Nar detta lage har natts slapps gangtappshallarens drev och
gangtappen stannar. Maskinspindeln kan da sedan stoppas, backas och dras tillbaka. Release-funktionen ar ett korrekt satt att styra
gangningsdjup i botten hal och kan anvandas pa CNC-styrda maskiner och dven pa konventionella maskiner dar en operator styr matningen.

Drag / tryck gangchuck med modular rakt skaft, snabbvaxel och release till frilage

Funktioner och fordelar

M Drag och tryck

M Frigorbar hardstart for konsekvent djupstyrning

W Sjalvfrilage for exakt djupkontroll

B Snabbvaxel for snabba gangtappsbyten utan verktyg

Hur man bestéller
Vaélj gangchuck (A) och CAT-, SK- eller BT-skaft (B) som passar din applicering. Bestall
snabbvaxelinsatser (C) separat.

Drag / tryck gangchuck med rakt skaft och snabbvéaxel ‘

Modell Bestillningskod  Kapacitet Skaft Adaptrar Vikt kg D L Dragsflotet till
(stal) Frildge Tryck

NCO 34002 M2-M6 20 mm Nr. 0 0.4 38 60 5 8
34000 #4-1/4" 3/4"

NC1 34012 M3-M12 25 mm Nr. 1 1.2 51 85 5 15
34010 #8-9/16" 1"

NC2S 340228 M5-M22 25 mm Nr.2 2.0 70 89 8 1
340208 5/16"-7/8" =

NC150 stor kapacitet, med dragkompensring samt release till frilage med invandig kylning

—1 (A) NC150 med rakt skaft, ER50 hylsa, internt kylsystem
nvandig
kylning Modell Bestillningskod Kapacitet  Skaft Hylsor Viktkg D d L Dragsflétet
Skaft (stal) till
Frilage
NC150 3415040 M22-M48 40 mm ER50 40 88 78 227 9
oD
od
Sida 50 Sidor 40-44 Sidor 52-54

(B) @ (C) m U

CNC skaft Snabbvéxelinsatser Skardata/tabell
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Manuella applikationer

Gangapparater for manuell gangning

X

For allman gangning

med kanslig
fiberkoppling

SPD

Positiv drivning for appliceringar dar
momentreglering inte ar 6nskvard.
1-1 proportion for omvandning
forenklar justering av automatiskt

styrd matning.

RX

Nyaste serierna for
hoégproduktion med
kulkoppling for tung drift

TC/DC

Justerbar sjalvmatning for
noggrann djupkontroll i grunda
hal

Gangapparater for borr- och frasmaskiner
och pneumatiska, hydrauliska och
elektriska spindlar.

Sedan 1952 har Tapmatic tillverkat
varldens mest populara sortiment av
kompakta reverserande gangapparater.
Var erfarenhet och forpliktelse till kvalitet
gor att vardet pa dessa verktyg ar utmarkt.
Aven fast det finns andra produkter pa
marknaden ar en Tapmatic gangapparat
fortfarande det mest ekonomiska att
anvanda. Vara kunder vet att de kan lita
pa vara verktyg for manga, manga ars
anvandning.

Tapmatic erbjuder ett komplett program
av reverserande gangapparater for

att mota de svaraste kraven. Robust
byggda erbjuder dessa verktyg hogre
produktionshastigheter pa grund av:

B Minskad brytningar i gangtapparna

M Perfekt skapade gangor

M Reducerad cyketid genom 6kad 1,75 till 1
backningshastighet

M Konsekvent problemfri prestanda

M Utbytbara fasten

l Vansterhandsversioner tillgangliga
pa begéran

SPD-QC
Med snabbvaxelspindel.
Rekommenderas for
rorgangtappar.




(A)

RX

APIHATTL

Reverserande gangapparater for hogproduktion med hoghastighetsbackning och forvald
momentreglering

N

M For svarbearbetade material och
hoéga vridmomentsapplikationer som
rullformsgangning.

M Farre gangtappbrytningar pa grund av
forvald momentreglering

M Reducerad cykeltid genom 6kad
1,75:1backningshastighet

W Kompakt design

M Enkel anpassning med flera utbytbara

! D dorn
‘ Hur man bestiller
f Valj gangapparater (A) och dorn (C) som
passar din applicering. Valj ett dorn som
passar gangapparater eller morsekonan pa
gangapparater med morse dorn, R8 eller
rakt skaft som passar din maskin. Bestall
rubberflex hylsor och momentstanger
d separat.
Matt
Modell D mm d mm Sjalvmatande mm T | Viktkg
RX30 53 19 3 0.7
RX50 76 27 5 1.8
RX70 88 36 7 3.0
Modell Bestillningskod Kapacitet (stal) Gummi flex hylsor Max RPM Fasten S L
Konfasten Géngsnittfasten
RX 30 013006 M1.4-M7 21600 2000 JT6 116
013016 #0-1/4" 21700 B16
013033 JT33
013037 3/8"-24
013050 1/2"-20
RX 50 015006 M3-M12 22100 1500 JT6 157
015016 #6-1/2" 22200 B16
015033 JT33
015050 1/2'-20
RX 70 017003 M5-M18 24100 1200 JIi3 182
017050 #10 - 3/4" 24500 1/2'-20
017087 7/8'-20
0BS: Nar du anvénder rullformsgéngtapp maste verktygskapaciteten minskas med 25%
Sérskilda gangtappar finns ocksa tillgangliga for att passa Burgmaster maskiner.
Sida 44 (C) Sida 51 Sida 49 Sidor 52-54
Rubberflex hylsor Dorn Momentsténg Skérdata/tabell
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X

Reverserande gangapparater med hogahastighetsbackning och forvald momentreglering

N

|
D
|

M Enkel hantering, kompakt design

M Farre gangtappbrytningar pa grund av
forvald momentreglering

M Reducerad cykeltid genom 6kad
1,75:1backningshastighet

M Enkel anpassning med flera utbytbara
dorn

M Endast tva rubberflex hylsor per modell
kravs (undantag for 100XB)

Hur man bestéller

Valj gangapparater (A) och dorn (C) som
passar din applicering. Valj ett dorn som
passar gangapparater eller morsekonan pa
gangapparater med morse dorn, R8 eller
rakt skaft som passar din maskin. Bestall
rubberflex hylsor och momentstanger
separat.

Matt
Modell D d Sjalvmatande Viktkg
100XB 33 9 5 0.2
30X 48 19 35 05
50X 70 27 6 1.4
70X 76 36 9 2.1
90X 105 57 13 5.0
(A) Modell Bestillningskod Kapacitet (stal) Gummi flex hylsor Max RPM Fasten S L
Konfasten Géangsnittfasten
100XB 16101 M0.5-M2, #0000-0 XB 2000 JT1 94
30X 10306 M1.4-M7 21600 2000 JT6 113
10312 #0-1/4" 21700 B12
10316 B16
10333 JT33
10331 5/16"-24* 104
10337 3/8'-24
10350 1/2'-20 113
10362 5/8'-16*
10375 3/4'-16*
50X 10506 M3-M12 22100 1500 JT6 153
10516 #6-1/2" 22200 B16
10533 J133
10537 3/8"-24 148
10550 1/2'-20
10562 5/8"-16*
10575 3/4'-16*
70X 10703 M5-M18 24100 1200 JT3 176
10718 #10 - 5/8" 24500 B18
10750 1/2"-20
10762 5/8'-16*
10775 3/4'-16*
10787 7/8'-20
90X 10904 M10-M30 26100 600 JT4 219
10915 1/2"-11/8" 26200 1.1/2"-18
0BS: Nar du anvénder rullformsgéngtapp maste verktygskapaciteten minskas med 25%
Sérskilda géngtappar finns ocksa tillgéngliga for att passa Burgmaster maskiner.
Sida 44 (C) Sida 51 Sida 49 Sidor 52-54
& 3‘# O
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(A)

TC/DC

APIHATTL

Reverserande gangapparater med hoghastighetsbackning, forvald momentreglering och

justering for grund gangning

S

Ll

—— =
AT

W Justerbar djupkontroll for bottenhal

M Enkel hantering, kompakt design

M Farre gangtappbrytningar pa grund av
forvald momentreglering

B Reducerad cykeltid genom 6kad
1,75:1backningshastighet

M Enkel anpassning med flera utbytbara
dorn

M Endast tva rubberflex hylsor per modell

- kravs (undantag for 100XB)
Hur man bestiller
Valj gangapparater (A) och dorn (C) som
passar din applicering. Valj ett dorn som
passar gangapparater eller morsekonan pa
gangapparater med morse dorn, R8 eller
d rakt skaft som passar din maskin. Bestall
rubberflex hylsor och momentstanger
separat.
Matt
Modell D d Sjalvmatande Viktkg
30TC/DC 48 19 1.5-3.5 0.5
50TC/DC 70 27 2-6 1.2
707C/DC 76 36 3-9 23
Modell Bestillningskod Kapacitet Gummi flex hylsor Max RPM Fésten S L
(stal) Konfésten Gangsnittfasten
30TC/DC 14306 M1.4-M7 21600 2000 JT6 122
14312 #0-1/4" 21700 B12
14316 B16
14333 JT33
14331 5/16"-24% 113
14337 3/8'-24
14350 1/2'-20 122
14362 5/8"'-16*
50TC/DC 14506 M3-M12 22100 1500 JT6 169
14516 #6-1/2" 22200 B16
14533 J133
14537 3/8"-24
14550 1/2"-20
14562 5/8"'-16*
70TC/DC 14703 M5-M18 24100 1200 d18 191
14718 #10 - 5/8" 24500 B18
14750 1/2'-20
14762 5/8'-16*
147817 7/8"-20
0BS: N&r du anvander rullformsgangtapp maste verktygskapaciteten minskas med 25%
Sérskilda gangtappar finns ocksa tillgéngliga for att passa Burgmaster maskiner.
Sida 44 (C) Sida 51 Sida 49 Sidor 52-54
Rubberflex hylsor Dorn Momentsténg Skérdata/tabell
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SPD - SPD-QC

Gangapparater med automatisk reversering for konventionella maskiner

Funktioner och férdelar

Robust design
Korta langder

1:1 backningshastighet

For tunga appliceringar som
borrgangning eller rullformsgéangning
SPD QC rekommenderas ocksa for

rorgangtappar

Matt
Modell D mm d mm Sjalvmatande mm Vikt kg
SPD-3 53 19 3 0.5
SPD-5 69 27 5 1.4
SPD-7 76 36 7 2.1 Anmérkning: Nar du anvander rullformsgéngtapp maste
SPD-9A 103 57 10 5.0 verktygskapaciteten reduceras med 25%
SPD-3QC 53 28 3 05 *Sérskilda géngfésten som passar Burgmaster maskiner.
SPD-5QC 69 36 5 1.4
SPD-7QC 76 54 7 2.1
SPD-9A QC 103 76 10 5.0
SPD-11QC 146 90 13 14.0
Modell Bestillningskod Kapacitet Hylsor Max RPM Fasten S L mm
(stal) Konféasten Géngfasten
SPD-3 18306 M1.4-M7 21600 2000 JT6 118
18316 #0-1/4" 21700 B16
18333 J133
18337 3/8"-24 105
18350 1/2"-20 113
18362 5/8'-16*
SPD-5 18506 M3-M12 22100 1500 JT6 148
18516 #6-1/2" 22200 B16
18533 JT33
18537 3/8"'-24 138
18550 1/2'-20
18575 3/4'-16*
18587 7/8'-20 148
SPD-7 18703 M5-M18 24100 1200 JT3 175
18750 #10 - 5/8" 24500 1/2'-20 162
18762 5/8"-16*
18787 7/8'-20 175
SPD-9A 17904 M10-M30 26100 600 JT4 228
17915 1/2"-11/8" 26200 11/2'-18 200
SPD-30QC 18216 M1.4-M7 Nro0 2000 B16 109
18233 #0-1/4" J133
18237 3/8"'-24 96
18250 1/2"-20 104
18262 5/8"-16*
18275 3/4'-16* 109
SPD-5QC 18416 M3-M12 Nr1 1500 B16 130
18433 #6-1/2" J133
18450 1/2'-20 122
18462 5/8'-16*
18487 7/8'-20 130
SPD-7QC 18603 M5-M18 Nr2 1200 JT3 159
18650 #10 - 5/8" 1/2'-20 147
18662 5/8'-16*
18687 7/8"'-20 159
SPD-9QC 17804 M10-M30 Nr3 600 JT4 217
17815 1/2"-11/8" 11/2'-18 189
SPD-11QC 18100 M22-M42, 3/4"-2" Nr4 400 21/4'-10 236
Sida 44 (C) Sida 51 Sida 49 Sidor 52-54
& O
Rubberflex hylsor Dorn Momentsténg Skérdata/tabell
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Dot peen markningsverktyg for CNC-markning

SPEED 750 - 1500 RPM
Onder Code 57810

DAPAMATTC
e BRI (0M

Har ar bara nagra exempel
bl23450 (68
0123456789

0123456789

0123456789

= i
Tecken hojder visade fran 6 mm till 2 mm med hjalp av
standard gravyr programvara.

Punkt till punkt-programmering for att skapa
Tecken med definierad punktposition eller 2D
Data Matrix koder.

TapWriter later dig marka ditt detalj medan du arbetar med det
utan att behdva utfora sekundar markning. Artikelnummer, datum,
loggor, till och med dekorativa monster konstverk, kan skapas med
detta unika punktmarknings-verktyg.

Det kan ocksa anvandas for kontrollerad, konstant kulpening, for
att fa en battre hallbarhet mot utmatting pa detaljer. Genom att
anvanda TapWriter till kulpening, sa kan man behandla vald del av
detalj, utan behov av maskering eller speciell rengoring av 6vriga
ytor pa detaljen.

Installeras enkelt pa fleroperationsmaskiner eller CNC-svarvar med
motordrivna verktyg.

Den anvander standard gravyr programvara men till skillnad fran
gravyr kraver inte dot peen markning inte anvandning av kansliga
skarverktyg och hoghastighetsspindlar.

Du kan markera mjukplast eller stal sa hart som 55 RC.

Den slitstarka hardmetallspetsen anlaggs fjaderbelastat mot
arbetsstycket som tillater markning av ojamna eller runda ytor.

TapWriter ar snabb. Upp till 80 tecken per minut beroende pa
maskinens forméaga.

Dot Peen markning anvands allmant inom flygindustrin eftersom
tvarsnittet av punkten har mjuka kurvor, vilket resulterar i ingen
direkt spanningskoncentration.

Med TapWriter har du fullstdndig kontroll 6ver markning. Varvtalet
per minut bestammer punkter per minut och hastigheten hos
metallpennan nar den paverkar arbetsstycket. Matningen reglerar
avstandet mellan punkter sa att du kan valja utseende pa diskreta
punkter eller en kontinuerlig linje.

Markera logotyper med standard CAD / CAM-
programvara for verktygsbanan.

® Eliminerar extra atgarder
® Snabbare an gravyr

® | ang verktygslivslangd med utbytbar
hardmetallspets

Markera harda och mjuka material
® Markera runda eller ojamna ytor

® Enkel att installera och programmera
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Hur man bestaller

TapWriter® anpassar sig till fleroperationsmaskiner med automatisk vaxling med hjalp

av en sparrstopparm liknande de som anvands for reverserande gangapparater. Valj

installeringsmetoden du foredrar enligt nedan. Valj den TapWriter (A) stopparm (B) och
CAT-, SK-, eller BT-skaft (C) som passar din maskin. Bestall tillbeh6r som moment stang,
fardiga stopparmar och stoppblock separat.

TapWriter®

med stopparm stang och

stoppblock installation

TapWriter®

med stopparm platta och

momentstang installation

Stop block

Hj

Centrum
Skaft distans

s

TapWriter® CNC Dot Peen markningsverktyg

Modell Bestillningskod
TAPWRITER 57820

57825

57810

Stopparmsmontering

Centrum Bestallningskod L3
distans
(42+13)
55 3925551 13
65 3925651 23
80 3925801 38

Skaft

20 mm
25mm
1

Vikt kg

1.7

Special spetsar eller forlangda versioner ar

gar att bestalla pa forfragan.

Moment-
stangshallare
Stopparm

(B)

TapWriter® CNC Dot Peen markningsverktyg

Modell Bestallningskod
TAPWRITER 57820

57825

57810

Skaft

20 mm
25mm
1

Stopparm plattmontering 392552
Observera att en blank stopparm ingar som

kan anpassas.

Se momentstanger pa sida 55.

Vikt kg

1.7

Sida 50

=

CNC skaft

Sida 55

Stop Block

®

Installation

Sida 55
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Scribe WritE’c'R) FOI'CB U Markningsverktyg for ritsning

Med hogtryckssys-
tem for invandig
kylning

Markningskraft

referensskala.

Vrid for att 6ka
eller minska
markningskraften.

<—— Ljtt att byta,

hardmetallspets med
lang livslangd.

Mark medan du tillverkar.

B Markningsverktyg for CNC-maskiner.

W For markning av olika material upp till 62 HRC och varierande ytor
pa upp till 5 mm.

M Snabb markning utan spindelrotation.

M Enkel programmering direkt vid maskinstyrsystem eller fran pro
grammerarens arbetsstation med programvara for gravering.

W Justerbart tryck for att styra markningsdjup.

W Lattlast markningskraft referensskala med forstoringslins av hog
kvalitet fran Thorlabs.

M Instéliningar 0-7 for att gradvis oka kraften till installning H for att
marka de hardaste materialen. Darfor finns inget behov av att
byta fjadrar.

B Med hogtryckssystem for invandig kylning ger forbattrad
spetssmorjning och 6kad markkraft.

M Enkel att byta, lang livslangd, hardmetallspets tillganglig med 60°
eller 90° vinkel.

M Ny kulspes finns som tillval. Den rullande kulan ger mycket
mjuka linjer, men blir grundare an med standardspets.

Installning 0-7 for
markning av alla
slags material

Installning H for dju-
pare markning eller
for harda material

Unik bojningsteknik
for hogre marknings-
kraft utan att behova
byta fjadrar.
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Markningsverktyg for ritsning

Exempel i 4140 forvarmebehandlat material med hardhet
28 HRC. Mérkning vid olika installningar med 1,3 mm
kompression mot ytan.

/Skaft
- -

LY

Byta spets

<— |ossa enkelt
spetshallaren for
att ta bort den.

-

Exempel, utfort med nya kulspetsen

| detalj av aluminium.

Exempel som marker en krokt yta, programmerad vid
konstant markeringsplan. Materialet ar S7 verktygsstal
varmebehandlat till 60 HRC. Installning "H” med 2 mm
kompression vid narmaste punkt pa ytan.

Hur man bestaller

Valj den ScribeWriter med skaft och spetsvinkel som passar

din applicering. Var vanlig och bestélla CAT, SK eller BT hallare
separat. ScribeWriter levereras med en standard 90° spets. En 60°
spets finns ocksa tillganglig.

Bestillningskod Skaft L gD
57601 1" 95 32
57625 25 mm 95 32
57620 20 mm 95 32
57616 16 mm 95 32

Notering: For att bestédlla ScribeWriter med 60° -spets, var god ange genom att ldgga till
-60 till ovanstaende bestéllningskoder.

For att bestélla ScribeWriter med kulspets, Vanligen l&gg till “
bestéllningsnummer.

-B” till ovanstaende

Standard Spets Alternativ

Bestillningskod Spets

7361608 90°
7361611 60°

Kulspets tillval

Bestallningsnummer Beskrivning

73602BN4A Komplett kulspets
71735C 2mm héardmetall-kula

@ <— Ta bort hallskruven.

m<— Spets kan sedan tas bort
och andras.

Sida 50

="

CNC skaft
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CNC-markningshuvuvden for anvandning med standardtyp eller anpassade stansar

4 ===|MPACT FORCE ==~

O] PR

MARKING
HEDP MH1/2

Loading Stroke= 0.500/12mm
Order Code 575010TH

WA, tapmatic. com

Tapmatic MH-serie for markningshuvuden
Eliminera behovet av dyra sekundara markeringar.

Enkel att installera pa fleroperationsmaskiner, CNC-svarvar
eller aven manuellt styrda konventionella maskiner. Med
kompakt storlek passar de latt i verktygsmagasinet eller
tornet utan storningar.

Med markningshuvudet kravs ingen rotation. For bara
huvudet mot arbetsstycket en kort stracka for att ladda det
interna slagsystemet och snabbmatning.

Slagkraften och markningsdjupet kan justeras genom att
vrida den rafflade hylsan.

Markningshuvudets stotdampningssystem dampar all
rekyleffekt pa maskinens spindel eller torn.

Med markningshuvudet kan du halla stansar av standardtyp
eller specialtillverkade. Marker delnummer, datumkoder,
satskoder, logotyper eller annan information.
Markningsplaceringar och djup ar korrekta och konsekventa.

Tecken och stansar ar stadigt fastsatta och kan bytas snabbt

Markningshuvudet ar snabbt. Stansning av arbetsstycket tar
mindre an en sekund.
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CNC-markningshuvuden for anvandning med standardtyp eller anpassade stansar

Hur man bestaller

Valj markningshuvudet med det skaft som passar din applikation. Bestall tillbeh6r som standardtyp eller

anpassade stansar separat. Observera att markningshuvudet accepterar standardtyp direkt eller sa kan du

anvanda en av de separata bokstavshallarna for snabbt utbyte av tecken och omplacering.

Skaft

MH Markningshuvud
Modell Bestallningskod Skaft E F
MH 1/2 575020TH 20 mm 6.4 245
575025TH 25 mm
575075TH 3/4”
575010TH 1"
575003TH No.3 Morse
MH 3/4 577525TH 25mm 6.4 40
577510TH 1

D L
62 128
86 172

Anmarkning: Slagkraften fér varje markeringshuvud kan justeras genom att vrida pa den
rafflade hylsan. For mjukare material som plast har vi &ven lattare fjédrar.

Matt standardtyp
w X Y

1 1.6 6.4
1.5 1.6 6.4
2 2 6.4
2.5 2.4 6.4
3 3.2 6.4
4 4 6.4
5 4.8 6.4
6 6.5 9.5

z Bestallningskod
Bokstaver

22.2 5707111006

22.2 5707112009

22.2 5707113001

22.2 5707114004

22.2 5707115007

22.2 5707120001

22.2 5707117002

19 5707950 *

Bestillningskod
Siffror

5707101000
5707102003
5707103006
5707104009
5707105001
5707118008
5707106004
5707951 *

Anmaérkning: For att bestélla enstaka bokstéaver eller siffror, anvénd satsens
bestéllningkod som visas ovan foljt av 6nskat tecken. Till exempel 5707111006D for

bokstaven D med hojden 1T mm.

Endast for anvéndning av bokstavshallare 5775THILG

Bokstavshallare for snabbvixel

Modell Bestillningskod A B ©

MH 1/2 5750THI 24 6.35 6.4
MH 3/4 5775THI 40 6.35 6.4
MH 3/4 5775THILG 40 6.35 9.6

= Y

40
40 ’

Special stansar tillgangliga pa begaran

Drag Vikt kg
c

12 1.6

18 3.4

Bestallningskod
Mellanrumsskapare
5707014002

5707014002
5707015005
5707016008
5707017000
5707021008
5707018003
5707952 *

39

Marking Head



Tillbehoér

Snabbviaxeladaptrar, tumstorlekar

For snabbvaxel gangchuckar TA, TIC, NC, och SPD QC

Funktioner och fordelar

W Lika lampliga for gangtappar med invandig kylning

M Ingen forvald momentreglering

B Lamplig for hoger- eller vansterhant gangning beroende pa gangtapphallare

d
IC * Modell Adaptrar Matt
Storlek dmm L1 mm D mm L2 mm
mil PO 0 13 26.5 2 7
o LT P1 1 19 285 30 7
_[—A—l P2 2 31 46.5 48 1
NN by P3 3 48 68.5 70 14
Tt + P4 4 60 105.0 92 )
[ S

Sortiment - adaptrar

. Géngtapp  Skaft Kvadrattum Bestéllningskod Bestallningskod Bestéllningskod Bestallningskod Bestallningskod
D @ tum PO P1 P2 P3 P4
#0 - #6 141 110 1001 1006
#8 .168 131 1002 1007
#10 194 .152 1003 1008 1016
#12 220 .165 1004 1009
1/4" .255 191 1005 1010 1017
5/16" .318 .238 1012 1018
3/8" .381 .286 1013 1019
716" .323 242 1014 1020
1/2" .367 275 1015 1021
9/16" 429 322 10155 1022
1/8" Pipe 313 .234 10166 10266
1/8" Pipe 438 .328 10177 10277
5/8" .480 .360 1023
11/16" 542 406 1024
3/4" .590 442 1025 10392
13/16" .652 489 1026 1031
7/8" .697 523 1027 1032
1/4" Pipe .562 A1 10288
3/8" Pipe .700 531 10299 10386
1/2" Pipe .687 515 10300 10387
15/16" .760 .570 1033
1 .800 .600 1034 10391
11/8" .896 672 1035 10393
11/8" 1.021 .766 1036 1039
13/8" 1.108  .831 1037 1040
3/4" Pipe .906 .679 10388 10440
1" Pipe 1.125 .843 10389 10442
11/2" 1.233  .925 1041
15/8" 1.305  .979 1042
13/4" 1.430 1.072 1043
17/8" 1519 1.139 10435
11/4" Pipe 1.312 984 10444
11/2"Pipe 1500  1.125 10455
2" 1.644  1.233 1044




Snabbvaxeladaptrar, metriska storlekar

For snabbvaxel gangchuckar TA, TIC, NC, och SPD QC

Funktioner och foérdelar

M Lika lampliga for gangtappar med invandig kylning

M Ingen forvald momentreglering

B Lamplig for hoger- eller vansterhant gangning beroende pa gangtapphallare

d
|C+ Modell Adaptrar Matt
Storlek dmm L1 mm D mm L2 mm
i T 2 PO 0 13 26.5 22 7
o T P1 1 19 28.5 30 7
e ol P2 2 31 465 48 1
NIl 2|5 P3 3 48 68.5 70 14
TTTh % P4 4 60 105.0 92 42
)}
: Sortiment - adaptrar
Géangtapp Skaft  Kvadrattum Bestallningskod Bestallningskod Bestéllningskod Bestallningskod Bestallningskod
gmm  mm PO P1 P2 P3 P4
M2, M2.5, M4 2.8 2.1 P0-028021
M3, M5 35 2.7 P0-035027 P1-035027
M3.5 4 & P0-040030 P1-040030
M4 4.5 3.4 P0-045034 P1-045034
M4, M4.5 5 4 P0-050040 P1-050040
M4.5, M5, M6, M8 6 49 P0-060049 P1-060049 P2-060049
M8 8 6.2 P0-080062* P1-080062 P2-080062
M7, M9, M10 7 5.5 P0-070055* P1-070055 P2-070055
M12 9 7 P1-090070 P2-090070
M10 10 8 P1-100080 P2-100080
M14 1" 9 P1-110090 P2-110090 P3-110090
M16 12 9 P2-120090 P3-120090
M18 14 1 P2-140110 P3-140110
M20 16 12 P2-160120 P3-160120
M22, M24, M25, M26 18 14.5 P2-180145 P3-180145 P4-180145
M27, M28 20 16 P3-200160 P4-200160
M30, M32 22 18 P3-220180 P4-220180
M33 25 20 P3-250200 P4-250200
M34, M35, M36, M38 28 22 P3-280220 P4-280220
M39, M40, M42 32 24 P4-320240
M45, M48, M50 36 29 P4-360290

Anmérkning: Version med (*) endast [amplig for l4tt bearbetning
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Snabbviaxeladaptrar med forvald momentdrev tumstorlekar

For snabbvaxel gangchuckar TA, TIC, NC, och SPD QC
Funktioner och fordelar
M Lika lampliga for gangtappar med invandig kylning
B med forvalda momentdrev
B Lamplig for hoger- eller vansterhant gangning beroende pa gangtapphallare
Modell Adaptrar Matt
Storlek dmm L1 mm D mm L2 mm
TCO 0 13 40.5 23 21
TC1 1 19 46.5 32 25
d TC2 2 31 69 50 34
IC + TC3 3 48 100.5 72 45
X TC4 4 60 131 95 68
Il
F]l Sortiment - adaptrar med momentreglering
o | Gangtapp  Skaft  Kvadrattum Bestallningskod Bestallningskod Bestallningskod Bestallningskod Bestallningskod
| . par @ Tum TCO TC1 TC2 TC3 TC4
i i o #0 - #6 41 110 1046 1051
4 S #8 .168 131 1047 1052
. 1 1 #10 194 152 1048 1053
R #12 220 165 1049 1054
+ 1/4" .255 191 1050 1055 10614
7} 5/16" 318 .238 1056 1062
T 3/8" .381 .286 1057 1063
7/16" .323 .242 1058 1064
1/2" .367 .275 1059 1065
9/16" 429 .322 10595 1066
1/8" Pipe 313 .234 10600
1/8" Pipe 438 .328 10611
5/8" 480 .360 1067
11/16" .542 .406 1068
3/4" .590 442 1069 1074
13/16" .652 489 1070 1075
/8" .697 .523 1071 1076
1/4" Pipe .562 A21 10722
3/8" Pipe .700 .531 10733 1082
1/2" Pipe .687 515 10744 10821
15/16" .760 570 1077
1" .800 .600 10711 1078 10835
11/8" .896 .672 1079 10836
11/4" 1.021 .766 1080 10837
13/8" 1.108 .831 1081 1084
3/4" Pipe .906 .679 10822 10880
1" Pipe 1.125 .843 10833 10882
11/2" 1.233 .925 1085
15/8" 1.305 979 1086
13/4" 1.430 1.072 1087
17/8" 1.519 1.139 10875
11/4"Pipe 1312 .984 10899
11/2" Pipe  1.500 1.125 10900
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Snabbviaxeladaptrar med forvalda momentdrev metriska storlekar

For snabbvaxel gangchuckar TA, TIC, NC, och SPD QC

Funktioner och fordelar
M Lika lampliga for gangtappar med invandig kylning
M med forvalda momentdrev

B Lamplig for hoger- eller vansterhant gangning beroende pa gangtapphallare

Modell Adaptrar Matt
Storlek dmm L1 mm D mm L2 mm
TCO 0 13 40.5 23 21
TC1 1 19 46.5 32 25
d TC2 2 31 69 50 34
IC + TC3 3 48 100.5 72 45
X TC4 4 60 131 95 68
il
F]l Sortiment - adaptrar med momentreglering
o | Géangtapp Skaft Kvadrattum Bestéllningskod Bestallningskod Bestillningskod Bestallningskod Bestallningskod
| : par] MM TCO TC1 TC2 TC3 TC4
=i o M2, M2.5, M4 2.8 2.1 TC0-028021
it | M3, M5 315 2.7 TC0-035027 TC1-035027
s M3.5 4 3 TC0-040030 TC1-040030
i M4 45 34 TC0-045034  TC1-045034
+ M4, M4.5 5 4 TC0-050040 TC1-050040
g M4.5, M5, M6, M8 6 4.9 TC0-060049 TC1-060049 TC2-060049
T M8 8 6.2 TC0-080062*  TC1-080062 TC2-080062
M7, M9, M10 7 5.9 TC0-070055*  TC1-070055 TC2-070055
M12 9 7 TC1-090070 TC2-090070
M10 10 8 TC1-100080 TC2-100080
M14 " 9 TC1-110090 TC2-110090 TC3-110090
M16 12 9 TC2-120090 TC3-120090
M18 14 n TC2-140110 TC3-140110
M20 16 12 TC2-160120 TC3-160120
M22, M24, M25, M26 18 14.5 TC2-180145 TC3-180145 TC4-180145
M27, M28 20 16 TC3-200160 TC4-200160
M30, M32 22 18 TC3-220180 TC4-220180
M33 25 20 TC3-250200 TC4-250200
M34, M35, M36, M38 28 22 TC3-280220 TC4-280220
M39, M40, M42 32 24 TC4-320240
M45, M48, M50 36 29 TC4-360290

Anmarkning: Version med (*) endast lamplig for l4tt bearbetning
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Snabbvaxeladaptrar for rubberflex hylsor (RF)

Modell

TFO

TF1

TF2

TF3

Leverans
Inkluderar skiftnyckel och fyrkantsfaste for angiven kapacitet och tva rubberflex hylsor.

Bestallningskod Kapacitet

29350

29351

29352

29353

M1.4-M7

M3-M12

M5-M18

M10-M30

Gummi flex Matt
hylsor ingar
A mm

21600 18.6
21700

22100 214
22200

24100 37.2
24500

26100 54.0
26200

B mm
18.6

18.6

Endast tva flervalshylsor per storlek ar nédvandiga for att klara kapaciteten

Cmm D mm
21.0 13
27.0 19
38.1 31
50.5 48

Rubberflex hylsor
I Rubberflex hylsor for TAPMATIC gangtappar och chuckar
Modell Bestillningskod  Kapacitet ~ Type Modell Bestillningskod  Kapacitet Type
Kapacitet mm Kapacitet mm
M1.4-M7 21500 1.0-2.5 Extra M5-M18 24000 7.0-13.0 Extra
#0-1/4" 21600 2.5-45 Standard #10- 3/4" 24100 4.5-10.0 Standard
21700 45-6.5 Standard 24300 2.8-7.0 Extra
M3-M12 22000 45-8.0 Extra
#6-1/2" 22100 3.5-6.5 Standard 24500 10.0-15.0  Standard
22200 6.5-10.0 Standard M10 - M30 26100 10.0-16.0  Standard
22300 2.0-45 Extra 1/2"-11/8" 26200 16.0-23.0  Standard
XB collets
g =) XB hylsor féor mini gdngapparater 100XB
1 H Modell Bestillningskod  Kapacitet  Type Modell Bestallningskod Kapacitet  Type
mm mm
117XB1 20100 0.9-1.0 DIN 376 117XB5 20500 2.0-2.2 DIN 376
117XB2 20200 1.1-1.25 ISO 117XB6 20600 2.3-2.5 DIN 371
117XB3 20300 1.4-1.55 117XB7 20700 2.8-3.0 IS0
117XB4 20400 1.6-1.8 117XB8 20800 3.3-3.6




ER-GB
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ER11GB

Bestallningskod
GB111028
GB111035
GB111045
GB111050
GB111060

ER16GB

Bestallningskod
GB116040
GB116045
GB116050
GB116053
GB116055
GB116065
GB116060
GB116062
GB116063
GB116070
GB116071
GB116080
GB116085
GB116090

ER20GB

Bestillningskod
GB120040
GB120045
GB120050
GB120053
GB120055
GB120065
GB120060
GB120062
GB120063
GB120070
GB120071
GB120080
GB120085
GB120090
GB120100
GB120105
GB120110
GB120112
GB120120

ER25GB

Bestallningskod
GB125040
GB125045
GB125050
GB125053
GB125055
GB125065
GB125060
GB125062
GB125063
GB125070
GB125071
GB125080
GB125085
GB125090
GB125100
GB125105
GB125110
GB125112
GB125120
GB125125
GB125140
GB125150
GB125160

A=11.5mm B=17.0mm

Skaft mm

Fyrkant mm
2.1
2.7
34
4.0
49

A=17.0mm B=27.5mm

Skaft mm

Fyrkant mm
3.15/3.2

A=21.0mm B=31.5mm

Skaft mm

Fyrkant mm
3.15/3.2

A=26.0mm B=340mm

Skaft mm

Fyrkant mm
3.15/3.2

10.0
11.0/11.2
12.0
12.0

ER32GB

Bestallningskod
GB132040
GB132045
GB132050
GB132053
GB132055
GB132065
GB132060
GB132062
GB132063
GB132070
GB132071
GB132080
GB132085
GB132090
GB132100
GB132105
GB132110
GB132112
GB132120
GB132125
GB132140
GB132150
GB132160
GB132170
GB132180
GB132200

ER40GB

Bestallningskod
GB140065
GB140060
GB140062
GB140063
GB140070
GB140071
GB140080
GB140085
GB140090
GB140100
GB140105
GB140110
GB140112
GB140120
GB140125
GB140140
GB140150
GB140160
GB140170
GB140180
GB141200
GB141220

ER50GB

Bestillningskod
GB150220
GB150250
GB150280
GB150320

A=33.0mm B=40.0mm

Skaft mm

Fyrkant mm
3.15/3.2

10.0
11.0/11.2
12.0
12.0
13.0
14.0/14.5
16.0

A=41.0mm B=46.0mm

Skaft mm

Fyrkant mm
4.5

10.0
11.0/11.2
12.0
12.0
13.0
14.0/14.5
16.0
18.0

A=60.0mm B=52.0mm

Skaft mm
22.0
25.0
28.0
32.0

Fyrkant mm
18.0
20.0
22.0
24.0

45
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ER-GB HAPIHATTT
Stalhylsor ER-GB till DIN 6499B med intern fyrkant, tumstorlekar
1
ER11GB |
|
Bestillningskod ~ Gangtapp  SkaftTum  FyrkantTum A B L2 .
21000 #0 - #6 141 110 A44 .708 472 |
21001 #8 .168 131 444 708 551 . - T
21002 #10 194 152 A48 .708 551 - \ | )
W

ER16GB Nl R/
Bestéllningskod  Géngtapp  SkaftTum  FyrkantTum A B L2 gx-ﬂl
21004 #0 - #6 141 110 .629 1.083  .709
21005 #8 .168 31 .629 1.083  .709 A
21006 #10 194 152 .629 1.083  .709
21008 #12 220 .165 629 1.083  .709
21010 1/4" .255 191 .629 1.083  .709
21012 5/16" .318 .238 .629 1.083  .866
21014 7/16" .323 242 .629 1.083  .866
ER20GB
Bestillningskod ~ Géngtapp  SkaftTum  FyrkantTum A B L2
21019 #8 .168 131 187 1.240 709
21020 #10 194 .152 787 1.240 709
21021 #12 220 .165 787 1.240 709
21022 /4 .255 191 787 1.240 709
21023 5/16" 318 .238 187 1.240  .866
21024 7/16" .323 242 787 1.240  .866
21025 1/2" .367 .275 787 1.240  .866
21026 3/8" .381 .286 187 1.240  .866
21027 1/16" Pipe  .3125 .234 787 1.240  .866
ER25GB
Bestallningskod ~ Géngtapp  Skaft Tum  FyrkantTum A B L2
21031 /4" .255 191 .984 1.338  .709
21029 5/16" .318 .238 .984 1.338  .866
21030 7/16" .323 .242 .984 1.338 .866
21032 1/2" .367 .275 .984 1.338 .866
21034 3/8" .381 .286 .984 1.338 .866
21036 9/16" 429 .322 .984 1.338 .984
21038 5/8" .480 .360 .984 1.338  .984
21040 11/16" .542 .406 .984 1.338 .984
21028 1/8" Pipe  .312 .234 .984 1.338 .866
21037 1/8" Pipe 437 .328 .984 1.338 .984
21043 1/4" Pipe  .562 421 .984 1.338 .984
21044 3/4" .590 442 .984 1.338 .984
ER32GB ER40GB
Bestéllningskod ~ Géngtapp  SkaftTum  FyrkantTum A B L2 Bestallningskod Géngtapp  SkaftTum  FyrkantTum A B L2
21047 1/4" .255 191 1.260 1.575 709 21104 1/2" .367 .275 1.575 1.811 866
21048 5/16" 318 .238 1.260 1.575 .866 21105 3/8" .381 .286 1.575 1.811 866
21049 7/16" .323 242 1.260 1.575 .866 21106 9/16" 429 .322 1.575 1.811 984
21052 3/8" .381 .286 1.260 1.575 .866 21107 5/8" .480 .360 1.575 1.811  .984
21050 1/2" .367 .275 1.260 1.575 .866 21108 11/16" .542 .406 1.575 1.811 984
21054 9/16" 429 .322 1.260 1.575 .984 21109 3/4 .590 442 1.575 1.811  .984
21058 5/8" 480 .360 1.260 1.575 .984 21110 13/16" .652 489 1.575 1.811  .984
21060 11/16" .542 406 1.260 1.575 .984 211 7/8" .697 523 1.575 1.811  .984
21064 3/4 .590 442 1.260 1.575 .984 21112 15/16" .760 .570 1.575 1.811  .984
21066 13/16" .652 .489 1.260 1.575 .984 21113 1" .800 .600 1.575 1.811  1.102
21068 /8" .697 523 1.260 1.575 .984 2117 11/8" .896 672 1.575 1.811  1.102
21056 1/8" Pipe 437 .328 1.260 1.575 .984 21114 1/4" Pipe  .562 A21 1.575 1.811  .984
21062 1/4" Pipe .562 A21 1.260 1.575 .984 21115 3/8" Pipe .700 531 1.575 1.811 984
21067 1/2" Pipe 687 515 1.260 1.575 .984 21116 1/2" Pipe  .687 515 1.575 1.811  .984
21070 1 .800 .600 1.260 1.575 1.102

ER50GB

Bestallningskod Géangtapp  Skaft Tum  FyrkantTum

21137 1 .800 .600

21138 11/8" .896 .672

21139 13/16" 1.021 .766

21140 15/16" 1.108 .831

214 17/16" 1.233 .925

21170 1/2" Pipe 687 .515

21N 3/8"Pipe  .700 .531

21172 3/4"Pipe  .906 679

21136 1" Pipe 1.125 .843

46
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Stalhylsor ER till DIN 6499B utan intern fyrkant

ER20
ER8
A-85mm B<12.0mm A=21.0mm B=31.5mm _
Kapacitet — Kapacitet
Bestillningskod Skaft @ mm Bestallningskod ctaiio
20983 4.0-3.0
20910 1.5-1.0
20984 5.0-4.0
20911 2.0-15
20985 6.0-5.0
20912 2.5-2.0
20977 7.0-6.0
20913 3.0-25
20986 8.0-7.0
20915 3.5-3.0
20978 9.0-8.0
; 20916 4.0-3.5
. 20918 4.5-4.0 20919 100290
| 20980 11.0-10.0
| 20981 12.0-11.0
@ | 20982 13.0-12.0
ER11
ILI A=11.5mm B=17.0 mm
Kapacitet ER25
A Bestillningskod Skaft @ mm A=26.0mm B=34.0mm
20929 3.0-2.5 Kapacitet
20930 3.5-3.0 Bestllningskod Skaft @ mm
20931 4.0-3.5 20963 5.0-4.0
20932 45-4.0 20965 7.0-6.0
20934 5.0-4.5 20968 9.0-8.0
20933 5.5-5.0 20969 10.0-9.0
20935 6.0-5.5 20970 11.0-10.0
20936 6.5-6.0 20971 12.0-11.0
20973 13.0-12.0
20974 14.0-13.0
20975 15.0-14.0
20976 16.0-15.0
ER16
A=17.0mm B=27.5mm
Kapacitet
Bestillningskod Skaft @ mm
20940 4.0-3.0
20943 5.0-4.0
20945 6.0-5.0
20946 7.0-6.0
20949 8.0-7.0
20950 9.0-8.0
20953 10.0-9.0
Anmérkning: For gdngning rekommenderas alltid hylsor med fyrkantsfaste.
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Tillbehir ALPTHATITC
Hylsmuttrar till DIN 6499 utan tatning for invandig kylning
DA DA
Anmérkning: Se sidan 56 for
rekommenderade hallmoment
B _ B
Bestéllningskod Type Amm B mm Bestéllningskod Type A mm B mm
69318 ER11 19 1.3 69918 ER25 42 20.0
69518 ER16 28 17.5 71118 ER32 50 22,5
70018 ER20 34 19.0 71318 ER40 63 25.5
66018 ER50 78 35.3

Hylsmuttrar till DIN 6499 for tatning av invandig kylning, for anvandning med tatningsbrickor

Bestallningskod

70116
70120

ER16
ER20

LE
Bes

Type

Amm

34

B mm
22.5
24.5

Bestallningskod

70125
70132
70140
66050

Type

ER25
ER32
ER40
ER50

B mm
25.0
215
30.5
42,5

Tatningsbrickor for anvandning med hylsmuttrar for tatning av invandig kylning

#16 Tatningsbrickor

Storlek
Helt Set
3-3.5mm
3.5-4mm
4-4.5mm
4.5-5mm
5-5.5mm
5.5-6mm
6-6.5mm
6.5-7mm
7-7.5mm
7.5-8mm
8-8.5mm
8.5-9mm
9-9.5mm
9.5-10mm

(.118-.138)
(.138-.157)
(.157-.177)
(.177-197)
(.197-.217)
(.217-.236)
(.236-.256)
(.256-.276)
(.276-.295)
(.295-.315)
(.315-.335)
(.335-.354)
(.354-.374)
(.374-.394)

Bestallningskod
70117
70117-35
70117-40
70117-45
70117-50
70117-55
70117-60
70117-65
70117-70
70117-75
70117-80
70117-85
70117-90
70117-95
70117-100

#20 Tatningsbrickor
Storlek

Helt Set

3-3.5mm (.118-.138)
3.5-4mm  (.138-.157)
4-45mm  (.157-.177)
4.5-5mm (.177-.197)
5-55mm  (.197-.217)
5.5-6mm (.217-.236)
6-6.5mm  (.236-.256)
6.5-7mm (.256-.276)
7-1.5mm  (.276-.295)
7.5-8mm (.295-.315)
8-85mm  (.315-.335)
85-9mm  (.335-.354)
9-9.5mm (.354-.374)
9.5-10mm  (.374-.394)
10-10.5mm (.394-.413)
10.5-11mm  (.416-.433)
11-11.5mm  (.433-.453)
11.5-12mm (.453-.472)
12-12.5mm (.472-.492)

Anmaérkning: # 40 och # 50

Tatningsbrickor finns ocksa

tillgéngliga pa begéran.

Bestallningskod
70121
70121-35
70121-40
70121-45
70121-50
70121-55
70121-60
70121-65
70121-70
70121-75
70121-80
70121-85
70121-90
70121-95
70121-100
70121-105
70121-110
70121-115
70121-120
70121-125

Ocksa tillgangliga, kylbrickor for att rikta kylvatskan ner
i verktygsskaftet

M pé begaran

#25 Tatningsbrickor

Storlek
Helt Set
3-3.5mm
3.5-4mm
4-4.5mm
4.5-5mm
5-5.5mm
5.5-6mm
6-6.5mm
6.5-7mm
7-7.5mm
7.5-8mm
8-8.5mm
8.5-9mm
9-9.5mm
9.5-10mm
10-10.5mm
10.5-11mm
11-11.5mm
11.5-12mm
12-12.5mm
12.5-13mm
13-13.5mm
13.5-14mm
14-14.5mm
14.5-15mm
15-15.5mm
15.5-16mm

(.118-.138)
(.138-.157)
(.157-.1717)
(.177-197)
(.197-.217)
(.217-.236)
(.236-.256)
(.256-.276)
(.276-.295)
(.295-.315)
(.315-.335)
(.335-.354)
(.354-.374)
(.374-.394)
(.394-.413)
(.416-.433)
(.433-.453)
(.453-.472)
(.472-.492)
(.492-.512)
(.512-.531)
(.531-.551)
(.551-.571)
(.571-.591)
(.591-.610)
(.610-.630)

Bestallningskod
70126
70126-35
70126-40
70126-45
70126-50
70126-55
70126-60
70126-65
70126-70
70126-75
70126-80
70126-85
70126-90
70126-95
70126-100
70126-105
70126-110
70126-115
70126-120
70126-125
70126-130
70126-135
70126-140
70126-145
70126-150
70126-155
70126-160

#32 Tatningsbrickor

Storlek
Helt Set
3-3.5mm
3.5-4mm
4-4.5mm
4.5-5mm
5-5.5mm
5.5-6mm
6-6.5mm
6.5-7mm
7-1.5mm
1.5-8mm
8-8.5mm
8.5-9mm
9-9.5mm
9.5-10mm
10-10.5mm
10.5-11mm
11-11.5mm
11.5-12mm
12-12.5mm
12.5-13mm
13-13.5mm
13.5-14mm
14-14.5mm
14.5-15mm
15-15.5mm
15.5-16mm
16-16.5mm
16.5-17mm
17-17.5mm
17.5-18mm
18-18.5mm
18.5-19mm
19-19.5mm
19.5-20mm

(.118-.138)
(.138-.157)
(.157-.1717)
(.177-197)
(.197-.217)
(.217-.236)
(.236-.256)
(.256-.276)
(.276-.295)
(.295-.315)
(.315-.335)
(.335-.354)
(.354-.374)
(.374-.394)
(.394-.413)
(.416-.433)
(.433-.453)
(.453-.472)
(.472-.492)
(.492-.512)
(.512-.531)
(.531-.551)
(.551-.571)
(.571-.591)
(.591-.610)
(.610-.630)
(.630-.650)
(.650-.670)
(.670-.690)
(.690-.710)
(.710-.730)
(.730-.748)
(.749-.767)
(.767-.787)

Bestéllningskod
70133
70133-35
70133-40
70133-45
70133-50
70133-55
70133-60
70133-65
70133-70
70133-75
70133-80
70133-85
70133-90
70133-95
70133-100
70133-105
70133-110
70133-115
70133-120
70133-125
70133-130
70133-135
70133-140
70133-145
70133-150
70133-155
70133-160
70133-165
70133-170
70133-175
70133-180
70133-185
70133-190
70133-195
70133-200




Momentnycklar Momentstianger

Bestallningskod Modell
84.600.00 Helt set
84.620.16 ER 16 insert
84.620.25 ER 25 insert
84.620.32 ER 32 insert

Fastklamningsanordning for SFT ER
hylsmodeller

Passar SFT10, 50, 75, och 100. Gor att
du kan dra at spannmuttern med en

momentnyckel.

Bestallningskod Langd mm
28SFT132 132
28SFT240 240

Bestillningskod Modell
7150.02025 Torco-Fix 0
7150.05050 Torco-Fix |
7150.20200 Torco-Fix Il
7150.60300 Torco-Fix Il
7159.09000 TSD 0.9
Insatser till momentnyckel
Bestéllningskod Modell
7151.16000 A-E 16
7151.20000 A-E20
7151.25000 A-E 25
7151.32000 A-E32
7151.40000 A-E 40
7151.50000 A-E 50
Bestillningskod Modell
7152.11010 AENNP
7152.16010 A-E16P
7152.20010 A-E20P
Bestallningskod Modell
7153.08000 A-E8M
7153.11000 AE1NMM
7153.16000 A-E16M
7153.20000 A-E20M
7153.25000 A-E25M

Spolfaste Momentstang - fastsatts runt maskinpelaren féor anvandning med manuella

gangtappar
Bestéllningskod Diameter Kapacitet
V-Typ
29099 38-60 mm M16
11/2"-23/8" 1/2"
290991 60-114 mm M18
23/8"-41/2" 3/4"

Montera alltid en momentstang for att forhindra gangtappens
stopparm fran att rotera. Stopparmen bor inte forlangas eller
fastas med staltrad och aldrig hallas for hand. Momentstangen
maste vara sakert monterad pa bordet eller maskinpelaren.
Momentstang installationen maste vara starkare an den storsta

gangtappens kapacitet.

Bordfaste momentstanger - fast i bordets t-spar

Bestallningskod Géangtapp Kapacitet

29096 M33
13/4"

Bestallningskod Gangtapp Kapacitet

29097 M18
3/4"

Tillbehor
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NC-skaft

DIN 69871A/D och CAT-skaft

Bestallningskod  Skaft dmm Matt Viktkg
DIN 69871 D A g
18 :I.D S-241 SK40 20 45 35 M16 0.9
- S-242 SK40 25 45 35 M16 0.8
S-244 SK40 40 90 122 M16 2.6
= S-251 SK50 20 72 35 M24 29
A §-252 SK50 25 72 35 M24 2.8
S-254 SK50 40 90 112 M24 49
Bestallningskod  Skaft d Matt Vikt kg
CAT D A g
23951 CAT40 1" 1.75" 1.38" 5/8"-11 0.7
23947 CAT40 25mm 45mm 35mm 5/8"-11 0.7
23954 CAT45 1" 2.25" 1.38" 3/4"-10 1.6
23953 CAT50 1 2.75" 1.38" 1"-8 2.7
23948 CAT50 25mm 70mm 35mm 1"-8 2.7
23957 CAT50 11/2" 2.75" 2.00" 1"-8 2.7
23964 CAT50 40mm 70mm 75mm 1"-8 49
BT-skaft
1] Bestéllningskod  Skaft d Matt Vikt kg
Al BT D A g
o i B 1111 ,,I o 23949 BT30 1" 1.81" 1.50" M12 0.4
—_ 23958 BT35 1 1.50" 1.38" M16 0.4
| 23943 BT40 25mm 45mm 35mm M16 0.8
— 23952 BT40 1 1.75" 1.38" M16 0.8
A 23955 BT50 1" 2.75" 1.88" M24 3.6
23945 BT50 25mm 70mm 48mm M24 3.6
S-354 BT50 40mm 90mm 110mm M24 518
HSK-A-skaft
Bestéllningskod Skaft HSK-A d Matt mm Vikt kg
mm D A
S-451 HSK50 25 44 76 0.8
S-461 HSK63 25 44 76 1.0
S-463 HSK63A 40 72 120 2.6
S-481 HSK80 25 65 100 2.7
S-411 HSK100 25 65 100 35
S-413 HSK100A 40 80 105 47
Bestillningskod  Skaft d Matt mm Vikt kg
DIN 2080 mm D A g
S-141 SK40 20 44 24 M16 0.7
S-142 SK40 25 44 24 M16 0.6
S-151 SK50 20 65 34 M24 25
S-152 SK50 25 65 34 M24 24
Bestallningskod Skaft d Matt Viktkg
NMTB D A g
23950 NMTB40 1 1.75" .039" 5/8"-11 0.5
NMTB med gangat faste Minskningshylsa
Bestéllningskod NMTB Géng Bestallningskod Outside @ Inside @
23050 NMTB-30 1/2-20 23921 1" 3/4"
24050 NMTB-40 1/2-20
23087 NMTB-30 7/8-20
24087 NMTB-40 7/8-20
23015 NMTB-30 11/2-18
24015 NMTB-40 11/2-18
25015 NMTB-50 11/2-18
29106 NMTB-50 21/4-10




Dorn TAPIHATTL
R8-dorn till Jacobs kona R8-dorn med gangat faste
Bestallningskod R8 Jacobs kona Bestallningskod R8 Géng
20833 R-8 Bridgeport  #33J.T. a 20887 R-8 Bridgeport  7/8'-20
ﬁ 20803 R-8 Bridgeport  #3J.T. 20815 R-8 Bridgeport  11/2'-18
- 20804 R-8 Bridgeport #4J.T.
Morsekona dorn med Jacobs kona och DIN 238
Bestéllningskod Morsekona Jacobs kona Langd mm
- L1 L2
.ﬁ ==I= : 20101 MT1 1 86 18
) 20133 MT1 33 96 26
L 20206 MT2 6 96 26
20201 MT2 1 103 18
20233 MT2 33 m 26
Bestillningskod Morsekona DIN kona Langd mm 20203 MT2 3 1n7 32
L1 L2 20306 MT3 6 17 43
20112 MK1 B12 91 22 20301 MT3 1 122 18
20116 MK1 B16 98 29 20333 MT3 33 130 26
20212 MT2 B12 107 22 20303 MT3 3 136 32
20216 MK2 B16 114 29 20304 MT3 4 147 43
20218 MK2 B18 122 37 20433 MT4 33 157 26
20312 MK3 B12 126 22 20403 MT4 3 162 32
20316 MK3 B16 133 29 20404 MT4 4 173 43
20318 MK3 B18 141 37 20504 MT5 4 205 43
20416 MK4 B16 160 29
20418 MK4 B18 168 37
Morsekona dorn med gangat faste
Bestallningskod Morsekona Géng Langd mm
L1 L2
20150 MT1 1/2-20 87 65.5
m 20250 MT2 1/2-20 103 80
20287 MT2 7/8-20 100 80
20387 MT3 7/8-20 116 99
20315 MT3 11/2-18 118 99
20487 MT4 7/8-20 142 124
20415 MT4 11/2-18 118 99
20515 MT5 11/2-18
29104 MT4 21/4-10
29105 MT5 21/4-10
Bestallningskod ~ Skaft Jacobs kona Langd mm
@ mm L1 L2
10-33 10 33 64 35
12-33 12 33 64 35
16-33 16 33 64 35
Bestallningskod  Skaft Jacobs kona
@ Tum
25001 1/2" 1
25006 1/2" 6
25033 1/2" 33
25003 1/2" 8
26233 5/8" 33
26203 5/8" 3
27533 3/4" 23]
27503 3/4" 3
20003 1 3
Raka skaft dorn med gangat faste
Bestallningskod  Skaft Géang
@ Tum
25037 1/2"S.S. 3/8-24
25087 1/2"8.8. 7/8-20
26287 5/8"S.S. 7/8-20
27587 3/4"S.S. 7/8-20
287817 7/8"S.S. 7/8-20
20087 1"S.S 7/8-20

20015 1"S.S. 11/2-18
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Skardata/tabell
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A)m/min  10-20 8-12 4-6 6-12 3-5 6-12 4-8 3-5 15-25 10-15 15-25 15-25 8-12 10-20
B)m/min  20-40 15-25 12-18 8-15 4-10 8-20 8-15 5-10 40-60 30-40 40-60 40-60 15-25 20-30

A) rpm for HSS-E obelagt
Géngtapp  B) rpm for HSS-E belagt

M2 1600-3200  1250-1900  640-800 800-1900  480-800 800-1900  640-1250  430-800 2400-4000 1600-2400  2400-4000  2400-4000  1250-1900  1600-3200
(#2) 3200-6350  2400-4000 1900-2850  1250-2400  640-1600 1250-3200  1250-2400 800-1600  6350-9550  4750-6350  6350-9550  6350-9550 24004000  3200-4750
M3 1050-2100 850-1250  420-530 530-1250  320-530 530-1250  420-850 320-530 1600-2650  1050-1600  1600-2650  1600-2650  850-1250 1050-2100
(#5) 2100-4250 1600-2650  1250-1900 850-1600  420-1050  850-2100  850-1600  530-1050  4250-6350 3200-4250 4250-6350 4250-6350  1600-2650  2100-3200
M4 800-1600  640-950 320-400 400-950 240-400 400-950 320-640 240-400 1200-2000  800-1200 1200-2000  1200-2000  640-950 800-1600
(#8) 1600-3200  1200-2000 950-1450  640-1200  320-800 640-1600  640-1200  400-800 3200-4750  2400-3200 3200-4750  3200-4750  1200-2000  1600-2400
M5 640-1250  510-760 250-320 320-760 190-320 320-760 250-510 190-320 950-1600  640-950 950-1600  950-1600 510-760 640-1250
(#10) 1250-2550  950-1600  760-1150  510-950 250-640 510-1250  510-950 320-640 2550-3800  1900-2550  2550-3800  2550-3800  950-1600 1250-1900
M6 530-1050  420-640 210-270 270-640 160-270 270-640 210-420 160-270 800-1350  530-800 800-1350  800-1350  420-640 530-1050
(1/4) 1050-2100  800-1350  640-950 420-800 210-530 420-1050  420-800 270-530 2100-3200 1600-2100 2100-3200 2100-3200  800-1350 1050-1600
M7 450-910 360-550 180-230 230-550 140-230 230-550 180-360 140-230 680-1150  450-1150  680-1150  680-680 360-550 450-910
910-1800  680-1150 550-820 360-680 180-450 360-910 360-680 230-450 1800-2750  1350-1800  1800-2750  1800-2750 680-1150  910-1350
M8 400-800 320-480 160-200 200-480 120-200 200-480 160-320 120-200 600-990 400-600 600-990 600-990 320-480 400-800
(5/16) 800-1600  600-990 480-720 320-600 160-400 320-800 320-600 200-400 1600-2400  1200-1600  1600-2400  1600-2400  600-990 800-1200
M9 350-710 280-420 140-180 180-420 110-180 180420 140-280 110-180 530-880 350-530 530-880 530-880 280-420 350-710
710-1400  530-880 420-640 280-530 140-350 280-710 280-530 180-350 1400-2100  1050-1400  1400-2100  1400-2100 530-880 710-1050
M10 320-640 250-380 130-160 160-380 100-160 160-380 130-250 100-160 480-800 320-480 430-800 480-800 250-380 320-640
(3/8) 640-1250  480-800 380-570 250-480 130-320 250-640 250-480 160-320 1250-1900  950-1250 1250-1900  1250-1900  480-800 640-950
M12 270-530 210-320 110-130 130-320 80-130 130-320 110-210 80-130 400-660 270-400 400-660 400-660 210-320 270-530
(1/2) 530-1050  400-660 320-480 210-400 110-270 210-530 210-400 130-270 1050-1600  800-1050 1050-1600  1050-1600  400-660 530-800
M14 230-450 180-270 90-110 110-270 70-110 110-270 90-180 70-110 340-570 230-340 340-570 340-570 180-270 230-450
(9/16) 450-910 340-570 270-410 180-340 90-230 180-450 180-340 110-230 910-1350 680-910 910-1350  910-1350  340-570 450-680
M16 200-400 160-240 80-100 100-240 60-100 100-240 80-160 60-100 300-500 200-300 300-500 300-500 160-240 200-400
(5/8) 400-800 300-500 240-360 160-300 80-200 160-400 160-300 100-200 800-1200 600-800 800-1200  800-1200  300-500 400-600
M18 180-350 140-210 70-90 90-210 50-90 90-210 70-140 50-90 270-440 180-270 270-440 270-440 140-210 180-350
(11/16) 350-710 270-440 210-320 140-270 70-180 140-350 140-270 90-180 710-1050 530-710 710-1050  710-1050 270-440 350-530
M20 160-320 130-190 60-80 80-190 50-80 80-190 60-130 50-80 240-400 160-240 240-400 240-400 130-190 160-320
(3/4) 320-640 240-400 190-290 130-240 60-160 130-320 130-240 80-160 640-950 480-640 640-950 640-950 240-400 320-480
M22 140-290 120-170 60-70 70-170 40-70 70-170 60-120 40-70 220-360 140-220 220-360 220-360 120-170 140-290
(7/8) 290-580 220-360 170-260 120-220 60-140 120-290 120-220 70-140 580-870 430-580 580-870 580-870 220-360 290-430
M24 130-270 110-160 50-70 70-160 40-70 70-160 50-110 40-70 200-330 130-200 200-330 200-330 110-160 130-270
(15/16) 270-530 200-330 160-240 110-200 50-130 110-270 110-200 70-130 530-800 400-530 530-800 530-800 200-330 270-400
M25 130-250 100-150 50-60 60-150 40-60 60-150 50-100 40-60 190-320 130-190 190-320 190-320 100-150 130-250
(1) 250-510 190-320 150-230 100-190 50-130 100-250 100-190 60-130 510-760 380-510 510-760 510-760 190-320 250-380
M26 120-240 100-150 50-60 60-150 40-60 60-150 50-100 40-60 180-310 120-180 180-310 180-310 100-150 120-240
240-490 180-310 150-220 100-180 50-120 100-240 100-180 60-120 490-730 370-490 490-730 490-730 180-310 240-370
M27 120-240 90-140 50-60 60-140 40-60 60-140 50-90 40-60 180-290 120-180 180-290 180-290 90-140 120-240
(11/16) 240-470 180-290 140-210 90-180 50-120 90-240 90-180 60-120 470-710 350-470 470-710 470-710 180-290 240-350
M28 110-230 90-140 50-60 60-140 30-60 60-140 50-90 30-60 170-280 110-170 170-280 170-280 90-140 110-230
(11/8) 230-450 170-280 140-200 90-170 50-110 90-230 90-170 60-110 450-680 340-450 450-680 450-680 170-280 230-340
M30 110-210 80-130 40-50 50-130 30-50 50-130 40-80 30-50 160-270 110-160 160-270 160-270 80-130 110-210
(13/16) 210-420 160-270 130-190 80-160 40-110 80-210 80-160 50-110 420-640 320-420 420-640 420-640 160-270 210-320
M32 100-200 80-120 40-50 50-120 30-50 50-120 40-80 30-50 150-250 100-150 150-250 150-250 80-120 100-200
(11/4) 200-400 150-250 120-180 80-150 40-100 80-200 80-150 50-100 400-600 300-400 400-600 400-600 150-250 200-300
M33 100-190 80-120 40-50 50-120 30-50 50-120 40-80 30-50 140-240 100-140 140-240 140-240 80-120 100-190
(15/16) 190-390 140-240 120-170 80-140 40-100 80-190 80-140 50-100 390-580 290-390 390-580 390-580 140-240 190-290
M36 90-180 70-110 40-40 40-110 30-40 40-110 40-70 30-40 130-220 90-130 130-220 130 -220 70-110 90-180
(17/16) 180-350 130-220 110-160 70-130 40-90 70-180 70-130 40-90 350-530 270-350 350-530 350-530 130-220 180-270
M39 80-160 70-100 30-40 40-100 20-40 40-100 30-70 20-40 120-200 80-120 120-200 120-200 70-100 80-160
(15/8) 160-330 120-200 100-150 70-120 30-80 70-160 70-120 40-80 330-490 240-330 330-490 330-490 120-200 160-240
M40 80-160 60-100 30-40 40-100 20-40 40-100 30-60 20-40 120-200 80-120 120-200 120-200 60-100 80-160
160-320 120-200 100-140 60-120 30-80 60-160 60-120 40-80 320-480 240-320 320-480 320-480 120-200 160-240
M42 80-150 60-90 30-40 40-90 20-40 40-90 30-60 20-40 110-190 80-110 110-190 110-190 60-90 80-150
(13/4) 150-300 110-190 90-140 60-110 30-80 60-150 60-110 40-80 300-450 230-300 300-450 300-450 110-190 150-230
Berakning Exempel: M8 med 25 m / min De hastigheter som anges ar endats for allman information och kan variera beroende pa géngtapp
] ) ) tillverkare. Félj hastigheter som rekommenderas av géngtapp tillverkaren for bésta resultat men dverstig
Géngningshastighet v = m/min v, x 1000 25 x 1000 inte den maximala hastigheten pa Gdngapparater.
RPM n =U/min n= n= =995 U/min (RPM)
Diameter d =mm dxom 8x3.14
RDT15 RDT25 RDT50 g RDT50 g RCT85 RCT85 RCT100 RCT150
RCT50 2, RCT50 S
RCTXT50 = RCTXT50 E
o
=
w
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A) m/min  50-70 20-30 15-20 10-15 6-10 10-15 12-15 6-12 50-70 40-50 50-70 30-70 20-30 25-40
B)m/min  — 40-60 30-50 = = = = 60-80 50-70 40-80 60-80 30-50 30-50

A) rpm for HSS-E unbeschichtet
Gangtapp  B) rpm for HSS-E beschichtet

M2 7950-11150 3200-4750  2400-3200 1600-2400  800-1600 1600-2400  1900-2400  800-1900  7950-11150 6350-7950 7950-11150 4750-11150 3200-4750  4000-6350
(#2) 640-800 6350-9550  4750-7950  640-800 640-800 640-800 = = 9550-12750 7950-11150 6350-12750 9550-12750 4750-7950  4750-7950
M3 5300-7450  2100-3200 1600-2100  1050-1600  530-1050 1050-1600  1250-1600  530-1250 5300-7450  4250-5300 5300-7450 32007450 2100-3200  2650-4250
(#5) 420-530 4250-6350  3200-5300  420-530 420-530 420-530 - - 6350-8500  5300-7450  4250-8500 6350-8500  3200-5300  3200-5300
M4 4000-5550  1600-2400  1200-1600 800-1200  400-800 800-1200  950-1200  400-950 4000-5550  3200-4000  4000-5550  2400-5550 16002400  2000-3200
(#8) 320-600 3200-4750  2400-4000  320-400 320-400 320-400 - - 4750-6350  4000-5550  3200-6350  4750-6350  2400-4000  2400-4000
M5 3200-4450  1250-1900 950-1250  640-950 320-640 640-950 760-950 320-760 3200-4450  2550-3200 32004450  1900-4450  1250-1900  1600-2550
(#10) 250-320 2550-3800  1900-3200  250-320 250-320 250-320 = = 3800-5100 32004450  2550-5100 3800-5100  1900-3200  1900-3200
M6 2650-3700  1050-1600 800-1050  530-800 270-530 530-800 640-800 270-640 2650-3700  2100-2650  2650-3700  1600-3700  1050-1600  1350-2100
(1/4) 210-270 2100-3200 1600-2650  210-270 210-270 210-270 - - 3200-4250  2650-3700 2100-4250  3200-4250  1600-2650  1600-2650
M7 2250-3200 910-1350  680-910 450-680 230-450 450-680 550-680 230-550 2250-3200 1800-2250  2250-3200 1350-3200  910-1350 1150-1800
180-230 1800-2750  1350-2250  180-230 180-230 180-230 - - 2750-3650  2250-3200  1800-3650  2750-3650  1350-2250  1350-2250
M8 20002800 800-1200  600-800 400-600 200-400 400-600 430-600 200-480 2000-2800  1600-2000 2000-2800  1200-2800 800-1200  990-1600
(5/16) 160-200 1600-2400  1200-2000  160-200 160-200 160-200 = = 2400-3200 20002800  1600-3200  2400-3200  1200-2000  1200-2000
M9 1750-2500  710-1050 530-710 350-530 180-350 350-530 420-530 180-420 1750-2500  1400-1750  1750-2500  1050-2500 710-1050  880-1400
140-180 1400-2100  1050-1750  140-180 140-180 140-180 - - 2100-2850  1750-2500  1400-2850  2100-2850  1050-1750  1050-1750
M10 1600-2250  640-950 480-640 320-480 160-320 320-480 380480 160-380 1600-2250  1250-1600  1600-2250  950-2250  640-950 800-1250
(3/8) 130-160 1250-1900  950-1600 130-160 130-160 130-160 - - 1900-2550  1600-2250  1250-2550  1900-2550  950-1600  950-1600
M12 1350-1850  530-800 400-530 270-400 130-270 270-400 320-400 130-320 1350-1850  1050-1350  1350-1850  800-1850 530-800 660-1050
(1/2) 110-130 1050-1600  800-1350 110-130 110-130 110-130 = = 1600-2100  1350-1850  1050-2100  1600-2100 800-1350  800-1350
M14 1150-1600  450-680 340-450 230-340 110-230 230-340 270-340 110-270 1150-1600  910-1150 1150-1600  680-1600  450-680 570-910
(9/16) 90-110 910-1350  680-1150  90-110 90-110 90-110 - - 1350-1800  1150-1600  910-1800 1350-1800  680-1150  680-1150
M16 990-1400  400-600 300-400 200-300 100-200 200-300 240-300 100-240 990-1400  800-990 990-1400  600-1400  400-600 500-800
(5/8) 80-100 800-1200  600-990 80-100 80-100 80-100 - - 1200-1600  990-1400  800-1600 1200-1600  600-990 600-990
M18 880-1250  350-530 270-350 180-270 90-180 180-270 210-270 90-210 880-1250  710-880 880-1250  530-1250  350-530 440-710
(11/16) 70-90 710-1050 530-880 70-90 70-90 70-90 - - 1050-1400 8801250  710-1400 1050-1400  530-880 530-880
M20 800-1100  320-480 240-320 160-240 80-160 160-240 190-240 80-190 800-1100 640-800 800-1100  480-1100  320-480 400-640
(3/4) 60-80 640-950 480-800 60-80 60-80 60-80 - - 950-1250 800-1100  640-1250  950-1250  480-800 430-800
M22 720-1000  290-430 220-290 140-220 70-140 140-220 170-220 70-170 720-1000  580-720 720-1000  430-1000 290-430 360-580
(7/8) 60-70 580-870 430-720 60-70 60-70 60-70 - - 870-1150  720-1000  580-1150  870-1150  430-720 430-720
M24 660-930 270-400 200-270 130-200 70-130 130-200 160-200 70-160 660-930 530-660 660-930 400-930 270-400 330-530
(15/16) 50-70 530-800 400-660 50-70 50-70 50-70 - - 800-1050  660-930 530-1050  800-1050  400-660 400-660
M25 640-890 250-380 190-250 130-190 60-130 130-190 150-190 60-150 640-890 510-640 640-890 380-890 250-380 320-510
U] 50-60 510-760 380-640 50-60 50-60 50-60 = = 760-1000  640-890 510-1000  760-1000  380-640 380-640
M26 610-860 240-370 180-240 120-180 60-120 120-180 150-180 60-150 610-860 490-610 610-860 370-860 240-370 310-490
50-60 490-730 370-610 50-60 50-60 50-60 - - 730-980 610-860 490-980 730-980 370-610 370-610
M27 590-830 240-350 180-240 120-180 60-120 120-180 140-180 60-140 590-830 470-590 590-830 350-830 240-350 290-470
(11/16) 50-60 470-710 350-590 50-60 50-60 50-60 - - 710-940 590-830 470-940 710-940 350-590 350-590
M28 570-800 230-340 170-230 110-170 60-110 110-170 140-170 60-140 570-800 450-570 570-800 340-800 230-340 280-450
(11/8) 50-60 450-680 340-570 50-60 50-60 50-60 = = 680-910 570-800 450-910 680-910 340-570 340-570
M30 530-740 210-320 160-210 110-160 50-110 110-160 130-160 50-130 530-740 420-530 530-740 320-740 210-320 270-420
(13/16) 40-50 420-640 320-530 40-50 40-50 40-50 - - 640-850 530-740 420-850 640-850 320-530 320-530
M32 500-700 200-300 150-200 100-150 50-100 100-150 120-150 50-120 500-700 400-500 500-700 300-700 200-300 250-400
(11/4) 40-50 400-600 300-500 40-50 40-50 40-50 = = 600-800 500-700 400-800 600-800 300-500 300-500
M33 430-680 190-290 140-190 100-140 50-100 100-140 120-140 50-120 480-680 390-480 430-680 290-680 190-290 240-390
(15/16) 40-50 390-580 290-480 40-50 40-50 40-50 = = 580-770 480-680 390-770 580-770 290-480 290-480
M36 440-620 180-270 130-180 90-130 40-90 90-130 110-130 40-110 440-620 350440 440-620 270-620 180-270 220-350
(17/16) 40-40 350-530 270-440 40-40 40-40 40-40 - - 530-710 440-620 350-710 530-710 270-440 270-440
M39 410-570 160-240 120-160 80-120 40-80 80-120 100-120 40-100 410-570 330-410 410-570 240-570 160-240 200-330
(15/8) 30-40 330-490 240-410 30-40 30-40 30-40 - - 490-650 410-570 330-650 490-650 240-410 240-410
M40 400-560 160-240 120-160 80-120 40-80 80-120 100-120 40-100 400-560 320-400 400-560 240-560 160-240 200-320
30-40 320-480 240-400 30-40 30-40 30-40 = = 480-640 400-560 320-640 480-640 240-400 240-400
M42 380-530 150-230 110-150 80-110 40-80 80-110 90-110 40-90 380-530 300-380 380-530 230-530 150-230 190-300
(13/4) 30-40 300-450 230-380 30-40 30-40 30-40 - - 450-610 380-530 300-610 450-610 230-380 230-380
Berakning: Exempel: M8 med 40 m / min De hastigheter som anges ar endats for allman information och kan variera beroende pa géngtapp
] ) ) tillverkare. Félj hastigheter som rekommenderas av géngtapp tillverkaren for bésta resultat men dverstig
Géngningshastighet v = m/min v, x 1000 25 x 1000 inte den maximala hastigheten pa Gdngapparater.
RPM n =U/min n= n= =995 U/min (RPM)
Diameter d =mm dxom 8x3.14
RDT15 RDT25 RDT50 g RDT50 g RCT85 RCT85 RCT100 RCT150
RCT50 2, RCT50 S
RCTXT50 = RCTXT50 E
o
=
w
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A)m/min  30-40 20-30 15-25 10-15 10-15 5-15 3-5 30-60 20-40 15-25
B) m/min  40-60 30-50 25-40 12-20 — — 8-12 50-70 30-50 25-50
A) rpm for HSS-E uncoated taps
Gangtapp  B) rpm for HSS-E coated taps
M2 4750-6350  3200-4750  2400-4000 1600-2400 1600-2400  800-2400 480-800 4750-9550  3200-6350  2400-4000
(#2) 63509550  4750-7950  4000-6350  1900-3200 - 320-1600  1250-1900  7950-11150 4750-7950  4000-7950
M3 32004250  2100-3200 1600-2650  1050-1600 1050-1600  530-1600  320-530 3200-6350  2100-4250  1600-2650
(#5) 4250-6350  3200-5300  2650-4250  1250-2100 - 210-1050 850-1250 5300-7450  3200-5300  2650-5300
M4 2400-3200 1600-2400  1200-2000 800-1200  800-1200  400-1200  240-400 2400-4750  1600-3200  1200-2000
(#8) 3200-4750  2400-4000 2000-3200 950-1600  — 160-800 640-950 4000-5550  2400-4000  2000-4000
M5 1900-2550  1250-1900  950-1600  640-950 640-950 320-950 190-320 1900-3800  1250-2550  950-1600
(#10) 2550-3800 1900-3200  1600-2550  760-1250  — 130-640 510-760 3200-4450  1900-3200  1600-3200
M6 1600-2100  1050-1600 800-1350 530800 530-800 270-800 160-270 1600-3200  1050-2100  800-1350
(1/4) 2100-3200 1600-2650  1350-2100  640-1050  — 110-530 420-640 2650-3700  1600-2650  1350-2650
m7 1350-1800  910-1350  680-1150  450-680 450-680 230-680 140-230 1350-2750  910-1800  650-1150
1800-2750  1350-2250 1150-1800  550-910 - 90-450 360-550 2250-3200 1350-2250  1150-2250
M8 1200-1600  800-1200  600-990 400-600 400-600 200-600 120-200 1200-2400  800-1600  600-990
(5/16) 1600-2400  1200-2000 990-1600  480-800 - 80-400 320-480 2000-2800 12002000 9902000
M9 1050-1400  710-1050  530-880 350-530 350-530 180-530 110-180 1050-2100  710-1400  530-880
1400-2100  1050-1750  880-1400  420-710 - 70-350 280-420 1750-2500  1050-1750  880-1750
M10 950-1250  640-950 480-800 320-480 320-480 160-480 100-160 950-1900  640-1250  480-800
(3/8) 1250-1900  950-1600  800-1250  380-640 - 60-320 250-380 1600-2250  950-1600  800-1600
M12 800-1050  530-800 400-660 270-400 270-400 130-400 80-130 800-1600  530-1050  400-660
(1/2) 1050-1600  800-1350  660-1050  320-530 - 50-270 210-320 1350-1850  800-1350  660-1350
M14 680-910 450-680 340-570 230-340 230-340 110-340 70-110 680-1350 450-910 340-570
(9/16) 910-1350  680-1150  570-910 270-450 - 50-230 180-270 1150-1600  680-1150  570-1150
M16 600-800 400-600 300-500 200-300 200-300 100-300 60-100 600-1200  400-800 300-500
(5/8) 800-1200 600-990 500-800 240-400 - 40-200 160-240 990-1400 600-990 500-990
M18 530-710 350-530 270-440 180-270 180-270 90-270 50-90 530-1050  350-710 270-440
(11/16) 710-1050  530-880 440-710 210-350 - 40-180 140-210 880-1250  530-880 440-880
M20 480-640 320-480 240-400 160-240 160-240 80-240 50-80 480-950 320-640 240-400
(3/4) 640-950 480-800 400-640 190-320 - 30-160 130-190 800-1100  480-800 400-800
M22 430-580 290-430 220-360 140-220 140-220 70-220 40-70 430-870 290-580 220-360
(7/8) 580-870 430-720 360-580 170-290 - 30-140 120-170 720-1000  430-720 360-720
M24 400-530 270-400 200-330 130-200 130-200 70-200 40-70 400-800 270-530 200-330
(15/16) 530-800 400-660 330-530 160-270 - 30-130 110-160 660-930 400-660 330-660
M25 380-510 250-380 190-320 130-190 130-190 60-190 40-60 380-760 250-510 190-320
(1) 510-760 380-640 320-510 150-250 - 30-130 100-150 640-890 380-640 320-640
M26 370-490 240-370 180-310 120-180 120-180 60-180 40-60 370-730 240-490 180-310
490-730 370-610 310-490 150-240 - 20-120 100-150 610-860 370-610 310-610
M27 350-470 240-350 180-290 120-180 120-180 60-180 40-60 350-710 240-470 180-290
(11/16) 470-710 350-590 290-470 140-240 - 20-120 90-140 590-830 350-590 290-590
M28 340-450 230-340 170-280 110-170 110-170 60-170 30-60 340-680 230-450 170-280
(11/8) 450-680 340-570 280-450 140-230 - 20-110 90-140 570-800 340-570 280-570
M30 320-420 210-320 160-270 110-160 110-160 50-160 30-50 320-640 210-420 160-270
(13/16) 420-640 320-530 270-420 130-210 - 20-110 80-130 530-740 320-530 270-530
M32 300-400 200-300 150-250 100-150 100-150 50-150 30-50 300-600 200-400 150-250
(11/4) 400-600 300-500 250-400 120-200 - 20-100 80-120 500-700 300-500 250-500

M33 290-390 190-290 140-240 100-140 100-140 50-140 30-50 290-580 190-390 140-240
(15/16) 390-580 290-480 240-390 120-190 = 20-100 80-120 480-680 290-480 240-480

Géngningshastighet v, =m/min Berakning: Exempel: M8 med 25 m / min De hastigheter som anges ar endats for allmén information och kan variera beroende pa géngtapp
RPM n =U/min tillverkare. Folj hastigheter som rekommenderas av géngtapp tillverkaren for basta resultat men Gverstig
Diameter d =mm v, x 1000 25 x 1000 inte den maximala hastigheten pa Gdngapparater.
n= n= =995 U/min (RPM)
dxm 8x3.14
RDT15 RDT25 RDT50 g RDT50 £ RCT85 RCT85 RCT100 RCT150
RCT50 2, RCT50 2
RCTXT50 = RCTXT50 ‘é
3
=
@



Installation av gangapparater

Min maskin har redan ett stoppblock
Om din maskin redan har ett stoppblock, ge oss da de dimensioner som visas i ritningen nedan. Vi kan férbereda
gangapparaten att vara redo att anvandas med ditt nuvarande block.

Min maskin inte har ett stoppblock
Om din maskin inte har ett stoppblock, sa tillverkar vi garna ett at dig. Fyll i formularet pa baksidan eller ladda ner
det fran var hemsida.

Rekommenderad Installation

Tapmatic kan leverera en gangapparat redo att passa din fleroperationsmaskin
RDT- och RCT-gangapparater eliminerar maskinspindelns behov att reversera genom att automatiskt reversera
gangtappens rotation nar maskinen dras tillbaka. For att den automatiska reverseringen ska fungera behovs en
stopparm for att férhindra gangapparaters hus fran att rotera. Var stopparms lasmekanism tillater verktyg att

enkelt utfora automatiska verktygsbyten.

Alternativ Installation

Tapmatic har en stor databas pa fleroperationsmaskiner. Tala bara om for oss vem maskintillverkaren ar och
vilken modell det rér sig om. Vi kanske redan har installationsinformation tillganglig for att erbjuda dig ett verktyg
som ar redo att installeras.
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[

Bestallningskod
36007 Standard Block

|
T 1
183
\

Matningslinje pa monteringsytan e Centrum

G-= T distans f

Centrumavstand [l Gang-

(vanligtvis 55, 65 eller 80) | iy storlek

Z= Moment-

Halets diameter eller bredden pa sparet stangshallare

i stoppblocket

D= -
i fSltht;;parms

Djupet pa halet eller sparet i stoppblocket HW: platia

E= \

. ~~—Faste for
:_'o_tthOJden pa stoppblocket stopparm
Maskinspindelkona
(SK, BT, CAT, HSK)

Shank = =55
Maskintillverkare och modell = Stopparm /faste
Bestallningskod For Modell
392552 RDT15, RDT25
395052 RDT50

Standard stoppblock finns
tillgangliga om du vill designa din
egen installation. Dessa blanka
stoppblock kan anpassas for att
passa bultmonstret pa din maskin.

=
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Z

Bestallningskod
36010 Standard Block

Stopparms-platta
Bestallningskod

723420
723421
723422
723423

Centrum distans

53-69
68-77
74-88
86-100

Momentstang hallaraggregat for

anvandning med rak stopparm.
Momentstang installation maste vara
starkare an den storsta gangtapp

==

Bestallningskod

69383A
69384A
69385A
69386A
69387A
69388A

M6

M8
M10
M12
1/4'-20
1/4'-28

Bolt size

=

Bestallningskod Bolt size

69389A 5/16"-18
69390A 5/16"-24
69391A 3/8"-16
69392A 3/8"-24
69393A 1/2"-13
69394A 1/2'-20
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ER i\tdragning

Montera ER-hylsor WAPIHATITD

Installera hylsa i mutter

Tatningsbricka

Hylsa Mutter
@» ) \
%Rm

Med anvandning av en momentnyckel Rekommenderat dragmoment i Nm for
hylsor
GB-ganghylsor (med fyrkant) bor anvandas nar det ar mojligt
Type Skaft @ GB Hylsor Hylsor
(med Fyrkant) (utan Fyrkant)
ER8 1.0-5.0(.039 - .196") - 6
ER 11 1.0-2.9(.039 - .098) 8 8
Hi-Q 3.0-7.0(.118 - .256") 16 24
ER 16 4.0-45(.157 - .177") 40 Rekommenderas Inte
Hi-Q/ER C 5.0-10.0(.197 - .394") 44 Rekommenderas Inte
ER 20 1.5 - 6.5 (.059 - .256") 32 Rekommenderas Inte
Hi-Q/ER C 7.0-13.0(.276 - .512") 35 Rekommenderas Inte
ER 25 5.0-7.5(.196 - .295") 80 Rekommenderas Inte
Hi-0/ER C 8.0-17.0(.315-.669") 80 Rekommenderas Inte
ER 32 8.0-22.0(.315-.787") 136 Rekommenderas Inte
Hi-Q/ER C
ER 40 6.0-26.0(.236 - 1.023") 176 Rekommenderas Inte
Hi-0/ER C
ER 50 6.0-36.0(.236 - 1.417") 300 Anmarkning 2
Hi-Q/ER C

Anmarkning 1: Maximalt viidmoment far inte vara mer @n 25% hdgre &n ovanstaende vérden
Anmérkning 2: Fér stora géngar med 36mm skaft anvands hylsor utan fyrkant. Det finns ett
29mm uttag inne i hallaren.




Sikerhet TALPIHATITL

VARNING

For att undvika allvarliga skador och sakerstalla basta mojliga Checklista for bra gangning

resultat for din gangning, las noga alla sakerhetsanvisningar som 1 Anvand aldrig gangverktyget innan du laser alla

medféljer din gangapparat, finns dven pa var hemsida tapmatic. sakerhetsanvisningar.

com. Folj alla andra géallande sékerhetsforeskrifter som galler,

sarskilt for din maskin. 2 Kontrollera att gangtappen ar skarp och av den ratta designen

for ditt jobb.
W 7. Lamplig kladsel: Den roterande spindeln hos en maskin kan

grabba tag i 16st sittande klader, smycken eller langt har. Ha 2 Kontrollera att gangtappen ar i ratt linje med halet.
aldrig pa dig |6sa foremal som kan fastna i maskinen nar du
anvander den. 4 Forsakra att maskinhastigheten ar ratt.

M 8. Lampligt 6gonskydd: ha alltid pa dig 5 Forsakra att matningshastigheten ar ratt.

skyddsglasdgon med sidoskydd for att

skydda dina 6gon. 6 Forsakra att gangningsdjupet ar ratt installt for att undvika att

sla i botten av halet.

[ 9. Ratt fastspanning av arbetsstycket:
Hall aldrig arbetsstycket eller skruvstadet i
handen. Arbetsstycket maste spannas fast
ordentligt pa maskinbordet sa att den inte

kan rora sig, roteras eller lyftas.

7 Forséakra att det borrade halet ar av ratt storlek.

8 Forsakra att det fria utrymmet ar ratt sa att gangtappen
rensar halet innan du forflyttar dig till en ny plats. Se
verktygets instruktioner.

B 10.Gangapparatens stopparm: Stopparm
installering maste vara starkare én den storsta
gangtapp. Automatiskt verktygsbyte bor
endast goras pa helt inneslutna maskiner.

9 Forsakra att stopparmens installering ar ratt om du anvander
dig av en reverserande gangapparat. Se verktygets instruktioner.

10 Forsakra att ratt skarvatska eller kylvatska anvands.

M 11.Gangapparaten kan vara varm vid
beroring. Var forsiktig nar du tar bort fran
maskinen eller hantering.

11 Forsakra att det finns spanutrymme vid gangning av bottenhal.

12 Valj ratt gangtapp och hallare for din applicering.

W 12.Var alltid medveten om mojliga
risker. FoOlj alla sakerhetsforeskrifter for 13 Vid anvandning av rullformsganga maste verktygskapaciteten
gangapparaten och for maskinen. reduceras med 25%.

l{'_/L,_U_'/y_/‘,zL/ i/ Jj Garanti

Tapmatic Corporation garanterar OEM-tillverkare, distributorer och industriella anvandare av sina produkter att varje ny produkt som
tillverkas eller levereras av Tapmatic Corporation skall vara fri fran defekter i material och utférande. Tapmatic Corporation:s skyldighet
enligt denna garanti ar begréansad till reparation av alla produkter som inom ett ar fran dagen for forsaljningen aterlamnas med forbetald
frakt till Tapmatic Corporation.

Alla produkter som aterlamnas for inspektion for 6vervagning av garantireparation maste aterlamnas komplett med gangchuck mutter,
inmatare och om verktyget ar en backningsenhet maste stopparmen bifogas liksom fullstandig information om driftsférhallanden,
maskin installering och anvandning av skar smorjmedel .

Denna garanti galler inte Tapmatic produktdelar med forbehall for maskininstallning eller tillampning av skar smorjmedel eller som har
reparerats eller andrats, om en sadan reparation eller andring skulle enligt Tapmatic Corporation negativt paverka produktens prestanda.

Denna garanti ersatter alla andra garantier, uttryckliga eller underforstadda, inklusive underforstadda garantier for saljbarhet eller
lamplighet for ett visst andamal. Tapmatic Corporation har inga skyldigheter eller ansvar for pastaenden av nagot slag, vare sig i
kontrakt eller skadestand eller pa annat satt, for forlust eller skada som uppstar pa grund av, i samband med, eller till f6ljd av tillverkning,
forsaljning, leverans eller anvandning av nagon produkt som séljs harunder 6verstiger kostnaden for reparation som har anges. Under
inga omstandigheter ska Tapmatic Corporation hallas ansvarigt for nagra sarskilda, tillfalliga eller foljdskador.

Tapmatic Corporation lamnar inga andra garantier, uttryckliga eller underforstadda, utdver vad som anges ovan och Tapmatic Corporation
tillater heller inte nagon annan person eller entitet att anta ytterligare skyldigheter eller ansvar i samband med sina produkter.
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Screenshot www.tapmatic.com

TAPMATIC

Information finns tillganglig dygnet runt med bara ett musklick.

ane ¢ i8] = tapmatic.com &
rarPpIATIC Q06
T bestway 1o 1 onary mochine,anyappiaton CoIrT. BT

Prosdue! Line Tapping Cussions? i =] ] Cortact Us News

Constant Speed tapping
CMNC self reversing tapping heads.

The fastest way to tap!

Tapmatic, B 0 e dasign B B0 e Bisiard, has BN haiping
i CLSSOMANS NETRRSA Rroduction. epaiilty And ilsli A B sincs 1957
Whether your sppication i for GNG tapping on and b e tapping, rigid

Tapping Of Yo Peed 10 iNcTease productivity by Using 8 el revarsing taping erachment on 8 comentionsl dril
peuss of milling maching, wir han e right tap holdar of tpgirg head 1o halp you achive o best raults.

Tapmatic also offers a complete program of loois for in machine marking. The Tapmatic TapWriter for dof peen

imarking, and the Scrite#Writor for scribing the work plece, you loges, . or data
codes, whila the part is st an the CNE machine. Tapmatic's Marking Head ks a stamping tool for stamging marks
7 o werk pies typa or stamps. Al of ! fior secondary
marking oporations
call (800) 854-6013 or email
us at info@tapmatic.com

Copyright 2018 Tapmate

Besok www.tapmatic.com

Var hemsida ar en gigantisk databas med
manga anvandbara funktioner som:

M Produktinformation med detaljerade
nedladdningar

M Allman teknisk information om gangning
som hjalper dig att fa basta majliga resultat

M Video demonstrationer pa hantering av
vara verktyg

M De nyaste applikationerna och
innovationerna

M Kontaktinformation till din lokala
Tapmatic representant




Frageformular for applicering

Kund: Datum:

Kontaktperson: Avdelning:

Adress:

Stad: Postnummer:

Telefon: E-post:

Maskin:

Modell / beskrivning:

[ Vertikal [J Horisontell

Maskinkona: TAPMATIC Modell:

Gangstorlek: [] Tryckande || skarande
Kvantitet: [] Genomgaende hal | Bottenhal
Borrdjup: Gangningsdjup: RPM: Inmatningshastighet:
Material: Invandig kylning: ] Ja [] Nej

Anmarkningar:

U U

=) Spindel =
@D1
® D2

@ BC

Skruvstorlek
1

Maskintillverkare

Maskinmodell

Maskinspindelsort

@-Spindel

@ D1

L1

@ BC1

Skruvstorlek 1

Vinkel A1°

Endast om tillampligt

@ D2

L2

@ BC2

Skruvstorlek 2

Vinkel A2°
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www.tapmatic.com Wc

TAPMATIC finns representerat i hela varlden.
Du kan hitta din lokala aterforsaljare eller
representant pad www.tapmatic.com

TAPMATIC Post Falls, USA

Huvudkontor:

TAPMATIC Corporation

802 Clearwater Loop, Post Falls, Idaho 83854, USA
Phone 001-208-773 29 51, Fax 001-208-773 30 21
info@tapmatic.com, www.tapmatic.com

Europeiska Service centrat:

TAPMATIC UK

Millers Close Industrial Estate

Fakenham Norfolk NR21 8NW

Phone +44 1328 863676, Fax +44 1328 856118
info@tapmatic.co.uk

Saljs genom:

1X.2010/e Subject to technical changes (without notice).



